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1 製造物責任と保証

1.1      概要

この取扱説明書は焼きバメ装置、ThermoGrip（サーモグリップ）ISG2400 に関する技術文書です。

装置を正確かつ効率的で、安全に使用するために、この取扱説明書は重要です。これらの指示を守ること

により、修理費用や停止期間といったリスクを回避し、パフォーマンスの一般的なレベルとマシンの寿命

を引き上げることに役立ちます。本書の内容は、この取扱説明書が編集された時点での ISG2400 の構造の

状況に対応しております。構造と技術データは、連続する改良のための変更やカスタマイズに従います。

したがいまして、この取扱説明書の内容（詳細、図表、図面、記述など）に関して誤った推論から起きる

トラブルには、いかなる賠償にも応じません。記載ミスもありえますので、ご了承ください！

装置を使用する皆様は、この取扱説明書の第 2 章 安全 （8 ページ～）をよく読み、指示を守ってくださ

い: 

操作

ツールを含む、作業時のトラブルシューティング、製造廃棄物の撤去、機械の手入れ、運

転用資材と材料の処分

メンテナンス

保守、点検、修理

輸送

取扱説明書及び、装置を使用する国と場所において適切な災害防止規則、安全と専門的職

業に関わる技術的な規則、それぞれのワークショップに特有の規則を遵守しなければなり

ません。

ご不明な点については、お問い合わせください。

連絡先は表紙に記載されています。

この取扱説明書内で印刷ミスや理解しがたい記述、誤った内容を発見した場合は当社にご連絡ください。

1.2 保証

装置は完全に機能し、長年にわたって正確に動作することが期待されます。しかしながら、これは操作規

則、メンテナンスそして修理について製造者のガイダンスに従った場合において可能となります。

保証条件で定義されている保証期間中に発生した障害については、修理をさせていただきます。不当な修

理または改造を行った場合、メーカー保証が失効し、これらに起因するすべての請求は、装置の所有者の

責任となります。これは特に、装置の安全性を損なう修理や改造に適用されます。

ただし、OEM のスペアと交換部品が使用されている場合においては、保証を請けることができます。

この取扱説明書は販売と配達の利用規約を補足するものではありません。
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リンク されたイメージを表示できません。ファイルが移動または削除されたか、名前が変更された可能性があります。リンクに正しいファイル名と場所が指定されていることを確認してください。

1.3 サービス

当社では問題の解決や、この取扱説明書に記載されていない修理や改造を行うお手伝いをさせていただき

ます。問題や分らないことがありましたら、必ず、装置のシリアル番号を確認の上、お問い合わせくださ

い。

シリアル番号は、装置側面の型板の上に記載しております。

1.4 用途

ThermoGrip（サーモグリップ）インダクションユニット ISG2400 は、焼きバメチャックに工具を脱着

するために使用されます。

本書に提示がある用途に使用しない場合は、使用用途に合わせていないとみなされます。当社では、その

結果発生した損害について責任を負いません。管理者はすべての責任を負います。

使用用途も含め、取扱説明書を守り、規定された検査と定期点検を必ず行ってください。

ガイドユニット

コイル

コントロールパネル

チェンジディスクとツールホルダの

置き場所

ツールホルダ

クーラント冷却器

Fig. 1
ThermoGrip（サーモグリップ）インダクションユニット ISG2400-WK 
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リンク されたイメージを表示できません。ファイルが移動または削除されたか、名前が変更された可能性があります。リンクに正しいファイル名と場所が指定されていることを確認してください。

リンクされたイメージを表示できません。ファイルが移動または削除されたか、名前が変更された可能性があります。リンクに正しいファイル名と場所が指定されていることを確認してください。

ガイドユニット

コイル

コントロールパネル

チェンジディスクとツールホルダの

置き場所

クーラント冷却器

ツールホルダ

Fig. 2
ThermoGrip（サーモグリップ）インダクションユニット ISG2400-TWK 

ガイドユニット

コイル

コントロールパネル

チェンジディスクとツールホルダの

置き場所

ツールホルダ

エアー冷却器

Fig. 3
ThermoGrip（サーモグリップ）インダクションユニット ISG2400-TLK 
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1.5 記号と絵文字

警告 感嘆符を持つ三角形は、生じる可能性がある器物破損または身体障害に関しての説明がし

てあります。

警告！ 致命的な危険の恐れまたは重症の恐れ！

守らない場合、死亡または重大な障害につながる可能性があります！

注意！ 軽傷の危険！

守らない場合、軽傷につながる可能性があります！

インフォメーション！ 損傷を避ける効果的な行動に関する情報を記載しています。

危険指示箇所 記号を持つ円または三角形は、行う必要がある行動、または特定の道具を使用す

る必要があるものについての説明があります。

ゴーグル 眼への損害の危険！

ゴーグルを着用してください！

手袋 怪我の恐れ！

工具の鋭利なエッジや金属チップは、人身事故を招くことがあるため、必ず保護手袋を着用し

てください！

作業内容 マークは作業に関する内容が説明されています。作業の結果はその下に記述されていま

す。

例： コイルを下げる

焼きバメ行程の開始

工具を外す
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2 安全

この装置は出荷時においての最先端の設計に準拠して構築されているため、安全に操作することができま

す。しかしながら、訓練されていない、もしくは不適任な人員によって使用される場合、あるいは本来の

用途とは異なる使用の場合には、危険を引き起こす可能性があります。したがって、以下の指示を必ず守

ってください：

操作説明書を注意深く読み、試運転前に操作要素を習熟し、装置を使用してください！

取扱説明書は、装置の一部とみなし、装置を使用するすべての人が利用しやすく、読みやすいようにして

おかなくてはなりません。

装置の使用は訓練を受けた有能な人員に限定してください！

装置は、本来の用途に使用される場合のみ正しく機能します！

この装置は ThermoGrip（サーモグリップ）チャックに適するよう設計されています。他の型のチャック

を焼きバメ／焼き外しした場合、チャックや装置自体への損傷につながり問題が発生する可能性がありま

す。

不当な修理、改造を行った場合、弊社の保証対象外となります。オペレーターは使用者または第三者、さ

らには装置自体または装置の他の要素への損害の責任を負います！

2.1        設置場所の選定

 ISG2400 は、単独または卓上型装置として設計されており、振動にさらされていない乾燥した清潔な場所

に安全に配置する必要があります。

埃、汚れ、冷却液から保護してください！

緑色の LED の視認性を向上させるために直射日光を避けてください。

2.2 電気エネルギーに関する危険

装置には、触ると危険な帯電している部品が内部にあります。

安全のため以下の点を守ってください：

ハウジングが開いているときに装置を操作してはいけません！

装置は、当社のサービス担当者または厳密な製造者の指導の下、分解しなければなりません！

装置は清潔に保ってください。定期的にクリーニングしてください！

電気回路を切り屑から守るため、装置の近くで圧縮空気を使って機械またはバイトホルダーをクリ

ーニングしないでください
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2.3 高熱部品の危険

非常に効果的な加熱機能となっていますので、最低限の熱でチャックの把握部表面領域のみ加熱すること

ができます。加熱されたチャックの表面は約４００℃まで達します。正常に動作しているときは、コイル

と切削工具はほとんど熱くなりません。

注意！ 高温部品によりやけどの傷害の危険があります！

焼きバメ工程の結果として加熱された工具は、熱を保持します。そのため、加熱されたチャックは怪我や

コイルの損傷を避けるため、速やかに冷却されなければなりません！

焼きバメ工程に続いて行われる焼きバメチャックの自動冷却を中断しないでください！

あなた自身の安全のために、装置を扱う場合は以下の安全手順に従ってください：

装置は爆発性のある環境下で動作させないでください！

安易に発火性や、溶剤を含んだもの、あるいは腐食した洗浄剤を使用しないでください！

高温部品に誤って触れないよう注意してください！

火傷や切り傷から手を保護するため、工具の焼きバメ／焼き外しを行うときは常に指定の作業手袋

を着用してください！

高温になった工具は非可燃性で耐熱性の物の上に置いてください！

チャックと工具以外の金属物を誘導コイルの内部に入れた場合、加熱されます！

指輪やチェーンも急速加熱される為、操作中にコイルの加熱領域に入れないでください！

焼きバメ時には常に保護眼鏡を着用してください！工具のビットまたはホルダーは、加熱中に破断

と傷害を引き起こす可能性があります！

2.4 チャックの異常加熱を予防

もし焼きバメ工程が長すぎるか、チャックが正しく冷却されず短い期間内に複数回再加熱された場合、チ

ャックと工具が過加熱することがあります。したがって、常に焼きバメ時の加熱時間をできる限り短くし

てください。

チャックの過加熱､または冷却時間が十分でない場合は再加熱は行わないでください！

室温にまで冷めていないツールホルダーを再加熱しないでください。
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2.5 電磁放射に係わる危険

正しく使用すれば、装置はその環境にとって危険である任意の電磁放射線を放出しません。システムの放

射線安全は、DIN EN 61000 Part 6-2 および DIN EN55011 に従って実施された試験で確認され、合格して

おります。

チェンジディスクが挿入されていない状態で装置を操作することはできません！

もしチェンジディスクが挿入されていない状態で誘導加熱が開始された場合、磁場がコイルの周辺に影響

を与えます。

もしコイルの中にチャックがない状態で誘導加熱が開始された場合、磁場がコイルの周辺に影響を与えま

す。

警告！ ペースメーカーを使用している方は致命的な危険があります！

ペースメーカーを使用している場合は、ペースメーカーが誘導磁界の影響を受けないことを、製造元また

は掛かり付けの医師に確認するまで、装置から少なくとも 3 メートルは離れてください。

2.6 本装置固有の危険

コイルの動作範囲内では怪我や破砕の恐れがあります！

装置が作動している間、コイルの動作範囲内にあなたの体や物が入っていないことを確認してください。

コイルの重量は挫傷を、切削工具との継ぎ目は切創を引き起こす可能性があります。

コイル、電気設備の破損

ThermoGrip以外の物または大きすぎる焼きバメチャックを使用した場合、加熱時にチャックがコイルに

触れ、コイルを破壊する恐れがあります。コイルや電気設備の損傷の場合、装置を直ちに停止しメーカー

に連絡してください。

高電圧が内部に存在するので、コイルが破損した状態で機械を使用しないでください。
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3 ThermoGrip（サーモグリップ）に関する一般情報

Shrinking（シュリンキング（焼きバメ））は二度と外れない接

合技術として知られており、工具を脱着する作業に大変優れてお

ります。高エネルギー密度の誘導加熱を行うことで、工具をほ

んの数秒で交換することができます。

円筒形の工具は、加熱され膨張したチャックの穴に挿入します；

チャックが冷却されると高いラジアルクランプ力が得られます。

正しく使用することで、脱着動作を必要に応じて繰り返し行うこ

とができます。従来のクランプ技術に比べ、より高いクランプ力

が得られます。

清潔なチャックと清潔な工具で最適な焼きバメを！

マイクロプロセッサ制御

インダクションジェネレーターISG2400 

特殊コイルにより、チャックの一部、特定のクランプ領域のみ加

熱されます。

これはツールホルダー（例えば、ハイス工具）と同じ熱膨張をす

る超硬工具やツールを焼き外し可能であることを意味します。

コイルを取り囲む特殊ハウジング/シールドが大幅に磁束を防ぐこ

とができます。制御コンポーネントと高周波発生器は、ハウジン

グ内に統合されています。

図 4
焼きバメ工具

ISG2400-WK では、空気圧シリンダがコラムガイドの誘導コイルを作業位置と退避位置の間を移動させま

す。

すべてのケーブルは保護ホースにより保護されています。オプション“コイルチェンジ”で、コイルの固

定と接続の変更ができます。コイルは 35A の誘導電流と 1000V の電圧までの高い電気装荷を持っていま

す。電力はクランプ部の短く局部的な部分にのみ影響を及ぼします。したがって、少量のエネルギーがク

ランプチャックに誘導されます。さらに冷却時間を短縮するために、ISG2400-WK のチャックは、自動的

にユニット内部の冷却剤で設定された冷却時間（１～９９秒）に応じて冷却され、圧縮空気で冷却／乾燥

を行います。ISG2400-TWK 及び-TLK は加熱工程後、直ちに手動で冷却行程を起動する必要があります。

ISG2400 は画面に表示されるメニューで操作します。画面内の対応するテキストメッセージを使用して、

パラメータを入力することで、統合プロセッサは、電力と加熱時間を選択します。

加熱されたツールパーツの冷却は、HSK-A63 チャックの場合で最長 380ｍｍまで使用可能です。他のチャ

ックを使用する場合、冷却できる最大長は HSK-A63 チャックの寸法差に応じて変化します。
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ThermoGrip （サーモグリップ）の利点：

素早い焼きバメ、焼き外し

高いクランプ力

工具とスピンドルが高寿命で振れが小さい（<3μm）

工具のクランプシステムが高剛性であるため良好な表面仕上げ

長いものでも、高い曲げ強さとラジアルクランプ強度、そして安定性を持つ

スリム形状の高速用チャック

チャックの局部を均一加熱

超硬工具、ハイス工具ともにクランプ可能（3.1 シャンク公差の概要 参照）

工具とチャックの最速の冷却時間

特殊耐熱鋼でチャックは高寿命かつ寸法が変化し難い

3.1 シャンク公差の概要

以下のシャンク公差は、様々なシャンク径に必要です：

（対応材質はチャックタイプによって異なります。詳細はチャックのカタログをご参照下さい。）

Ø－レンジ 公差 材質

3mm  h4 超硬

4mm  h4  超硬

5mm h5  超硬

≥6mm h6  超硬、ハイス
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4 ISG2400 の管理と試運転

4.1 組み立て

注意：

開封中、装置に損傷がないことを確認してください。

特にケーブルシステムはストッパーの上の移動位置から外に曲げないでください！本機は慎重に取り扱っ

てください。

組立順序に従ってください！

4.1.1 ISG2400-TWK 及び-TLK 

4.1.1.1  ISG2400-TWK 及び-TLK テーブルトップユニットの設置

ISG2400 に適した場所を選択してください。例、平面固定テーブル

この卓上型ユニットは垂直方向に調節できる取付け脚を持っておりませんので、テーブル側で水平調節を

行ってください。

4.1.2 ISG2400-WK 
4.1.2.1  ISG2400-WK のセットアップ

ISG2400-WK に適した場所を選択してください。

ISG2400-WK は３本の高さ調節できない脚と１本の高さ調節できる脚（図 5 参照）を持ちます。

図 5
高さ調節用の脚

ISG2400-WK がしっかりと安定するように、高さ調節脚を上または下へ回して止めナットを締めて下さい。
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4.1.2.2  ガイドユニットの取り付け

穴の中にガイドユニットを差し込み、付属のネジ２本（DIN 912 M8x30 – 図 6 参照）で固定します。

緑／黄色のアース線は、常に接続して

ください。

正しい作業順序に注意してください：

丸型端子はワッシャーと接触ディスクとの間にク

ランプしてください。コンタクトディスクの歯が、

アルミニウム部にしっかり食い込むようにして挟

みます。

図 6 
装置へガイドユニットを取り付ける

4.1.2.3 ガイドユニットの取り付け

 付属のネジ２本（DIN 912 M8x35, 図 参照）でコネクタとケーブ

ル部をスライドに固定します。

情報! 

図 8 はオプションのコネクタとコイルを示します｡

図 8 
コネクタユニットの固定

4.1.2.4 ガイドユニットの中心合わせ

穴にガイドユニットを差し込み、付属の六角穴付きネジ２個で軽く固定します。

工具、チャック、適切なチェンジディスク、クランプリングを使って、コイルとチャックの中心が合って

いるかチェックします。その後、ガイドユニットを付属のネジ２個で固定します。
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4.1.2.5 エアの配管

エアの吸気／排気チューブは、装置に正しく接続してください。

エアの接続部は、ISG2400-WK の左側にあります。接続部は、3/8 ｲﾝﾁの雌ネジで 19mm のスパナを使いま

す。

管継手の取り付けはシールを使用し、ISG2400-WK とネジ接続部からエアの漏れが無いよう安全に取り付

けて下さい（図 99 参照）。

エアが接続されている時は、配管しないで下さい。

エアは油分のないものを使用してください！

図 9
ISG3400-WK の配管

4.2 ISG2400 の起動

電源を接続

400V モデルの場合、事前に組み立てられたプラグインコネクタ（CEE-CEKON）を使ってください。壁

のコンセントまたは変圧器に接続してください。

480V モデルは、J 型ヒューズが使用されているヒューズ付き断路器に接続することをお勧めします。

メインスイッチを入れます。

 が表示されます。

 Start ボタンを押します。

            ISG2400-WK のエアスイッチが入ります｡

注意：リニアユニットは Start ボタンを押した後、上昇します

上昇しない場合、エアの配管と、ガイドユニットに対して、吸気／排気チューブ(L/R)が逆になっていない

かを確認してください。その後メインスイッチを入れると、表示画面上に装置の名前とソフトウェアの内

容が表示されます。

注意：ガイドユニットはエアを切ると下降します！
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OK

▲

▼

ESC

5 ISG2400 の操作

5.1 コントロールパネル

全ての作業や調節は７つのボタンで行います：

ボタン ボタン名 機能

Start  
装置の起動

チャックの加熱を開始させる

Stop 

チャックの加熱を停止させる

エラーメッセージの確認応答

エラーメッセージのキャンセル

ISG2400-WK のみ：

Start Delay-遅延開始又は Stop Delay-遅延停止

コイルを手動で上昇／下降（１秒以上押し続ける）

Cool  手動で冷却を開始させる

up ▲ 

▼ down 

メニュー、モード、機能の切り替え、値や設定の変更

OK 選択や設定を決定

ESC 前に戻る

5.2 画面表示

メニュー、モード、機能やメッセージは、画面上に文字やマークで表示されます。

個々の画面には、カーソル又は、入力ボックスが出ます。カーソルを up ▲や▼ down ボタンで動かすと、

次のメニュー、モードや機能に枝分かれします。決定するには OK ボタンを押します。入力ボックスの値

を変更せずに次に進むと、その値が決定値になります。値を変更する場合は up ▲や▼ down ボタンを押

し、OK ボタンを押すと決定し次に進みます。ESC ボタンを押すと前に戻ります。

COOL

START

STOP
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5.3 装置の起動

メインスイッチを入れます

ESC ボタンを押すと Configuration メニューから切り替わり、OK ボタン押すと Service メニューになり

ます。

Start ボタンを押すと Shrinking メニューに切り替わります。

メインメニューの構成は、19 ページを参照してください。

 Start ボタンを押してください

ISG2400-TWK / -TLK を使用する準備が整いました。

ISG2400-WK は以下の手順に従ってください。

リニアユニットが上昇します。もしコイルが付いていない場合、軽いために急速に上昇します。

Start ボタンを押すとエアが自動的に供給されます。そして、Shrinking メニューに切り替わり、

操作準備が整います。メインメニューの構造は、19 ページを参照してください。

ISG2400-WK を使用する準備が整いました。

5.4 装置のスイッチを切る

損害を回避する為に、コイルがガイドユニットの上部にある場合は、装置のスイッチは切らないで下さい。

装置のスイッチは以下の手順で切ってください：

ツールキャリアからチャックを取り除きます

 Stop ボタンを長押しして、コイルを降下させます

メインスイッチを押して装置のスイッチを切ります
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メインメニュー

様々なメニュー、モードや機能については、次の章に総合的に説明してあります。

（オプション（斜体で表記）は ISG2400-WK のみ利用可能です）

Parameter 
24 ページ参照

Shrimking 
21 ページ参照

環境設定

2 ページ参照

Service メニュ

ー

34 参照

Manual 
26 ページ参照

Special 
27 ページ参照

ThermoGrip 
ISG2400 

ESC OK

START

How would you like to shrink?

Parameter 
Manual 
Special 

▲

▼
OK

Tool memory 
Language 
Display 
mm/inch 
Start delay 
Dwell time 
Cooling time 
Password on/off 

▲

▼
OK

Rel. 2400TWK
Generator 2012-30 
EEPROM V1.1 
Software VE1.1 
Cycle no. ---- 
Pump on/off 
Cylinder ↑↓

Which ThermoGrip-geometry 
would you like to shrink? 

▲

▼
OK

T 
TSF 
TER 

Please put in: 

Heating time 4 sec 
Power 100% 
Dwell time yes 
Coil X 

▲

▼
OK

▲

▼
OK

TER 
Please put in: 

Diameter 8 mm 
Adaptor ER16 
Dwell time yes 
Coil  
Disc  

▲

▼
OK

T 
Please put in: 

Shrinking 10-12 
Adaptor yes 
Coil  
Disc  

T... TSF... TER 

▲

▼
OK

Which special shrinking operation
would you like to shrink? 

Without coolant 
Tool memory 

▲

▼
OK

T 
Please put in: 

Diameter 10-12 mm
Dwell time yes 
Coil  
Disc  

ESC

ESC ESC

ESC

ESC
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6 Shrinking シュリンキング（焼きバメ）

チャックへ工具を焼きバメ／焼き外しすることについて、様々な工具を扱えるようにするために ISG2400
には幾つかの操作メニューが組み込まれています。ただ、どれにでも当てはまる基本的な情報やアドバイ

スがありますので、それらを以下に示します。

6.1 一般的な shrink-fitting（シュリンク－フィッティング）の情報

ISG2400 は、超硬工具やハイス工具に対する高性能な焼きバメ／焼き外し装置として開発されました。特

にハイス工具の焼き外しは、非常に短い加熱時間で達成することができます。焼きバメする工具のサイズ

に応じた任意の“チェンジコイル”を使用します。超硬工具をご使用の際、コイルの交換が必要ない場合

でも、フェライトディスクがコイルと接触しているかサイズを確認し、必要に応じてそれらの交換を行っ

てください。これは、最適な焼きバメを達成し、クランプチャックやツール、加熱コイルの過加熱を防止

することにもつながります。更に、間違ったコイルやフェライトディスクを使用した場合、ディスクが工

具の刃先に損傷を与えることになります。カバーディスクの穴の直径は工具の最大直径よりも 2.5mm 大

きく設計されています。ThermoGripチャック（レギュラー型）の場合、カバーディスクは、チャックの

端面上に位置します。これにより、長いチャックの場合でもコイルの位置決めが正しくなされることにな

ります。よりスリムな形状のチャックでは、コイルの位置決めが不可能です。

注意：

スリムな形状のチャックを使用する際は、コイルはコイルストッパーや特殊なディスク（オプ

ション部品）によって、同じ位置に配置できるようにしなければなりません。

ThermoGrip （サーモグリップ）チャックは構造や同心度を変化させることなく最高 450℃まで加熱する

ことができます。チャックの加熱部の変色は酸化によるものですが、ThermoGrip チャックの品質と機能

性を落とすことはありません。従来のチャック材質に比べて、耐高温性は優れますが、穴の膨張レベルは、

１ミリの百分のいくつといったオーダーです。従って、工具の研削されたシャンク部公差が h4、h5 又は

h6 の物のみ使用できます。シャンク公差が h7 の工具は確実に焼きバメすることができません。シャンク

公差の概要については 3.1 シャンク公差の概要、12 ページを参照して下さい。

使用する工具のシャンク部のクランプ領域が損傷していないことを確認してください。

加熱工程後、ISG2400 で焼きバメしたチャックは完全に冷却するまでオペレーターは触らないで下さい。

特別な理由があり、熱いままの焼きバメされたチャックを持つ必要がある場合、必ず保護手袋を使用して

下さい。チャックは常に作業手袋を着けて触り、加熱されて熱くなった加熱部ではなくツールシャンクを

掴んで下さい。保護手袋を使用している場合でも、最大 5 秒以上触れ続けないで下さい。チャックがツー

ルホルダーに、垂直かつしっかりと立っていることを確認してください。全周円筒形状でない平取りのあ

るシャンクや切り欠けのあるシャンクまたは同様のシャンクも焼きバメ可能ですが、好ましい円筒シャン

クの形状としては DIN 1835 Form A にあるもので、これらはより大きな保持力と、クランプによる不均衡

が最小となることを可能とします。

最良のクランプ力を得る条件として、クリーニングして、油分付着の無いシャンクをチャックに焼きバメ

するようにして下さい。グリップの深さを決定する時、グリップ部分に刃物の切削溝が入らないことを確

認してください。
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6.2 工具の焼きバメ／焼き外し、交換作業

安全のため、ISG2400 を使用する際には、以下の作業ルールを守ってください：

全ての焼きバメ工程で常に安全上の指示を守って下さい！

ISG2400-TWK / -TLK の場合：

焼きバメ工程を終えた後、手動操作で冷却する必要があります。

手動で Cool ボタンを押すことでいつでも冷却することができます。

保護手袋を着けて下さい！

チャックは常に保護手袋を着けて触り、加熱されて熱くなった加熱部ではなくツールシャンクを掴んで下

さい。触るのは保護手袋をしていても 5 秒以内にして下さい。

保護メガネを掛けて下さい！

6.2.1   焼きバメ

装置の電源を入れ、Start ボタンを押してください。ISG2400-WK では、エアが自動的に供給され、コイ

ルを取り付けたコネクタユニットがシリンダ（ガイドユニット）の上部に移動します。そして表示画面は

Shrinking メニューに切り替わり、操作準備が整います。このメニューから更に-Parameter（パラメー

タ）、-Manual（マニュアル）、-Special（スペシャル）のいずれかのモードを選択します。18 ページの

メインメニューの全体構成を参照下さい。

工具を焼きバメするには、チャックに合うツールキャリア（T3-WWK･･･）を装置に搭載しチャックを差

し入れます。ThermoGripチャック（レギュラー型）では、工具をチャックの入り口 5mm 深さまで入れ

ておくことも出来ます。

いずれかのモードを選択し必要なパラメータを入力後、Start ボタンを押すと焼きバメ作業を開始します。

コイルはゆっくりと下降（ISG2400-WK の場合）又は、手動で配置（ISG2400-TWK / -TLK の場合）し、

コイルはカバーディスクがチャックの当たる、正しい垂直な位置に配置されます。例えば、太い工具、形

が特殊な工具を焼きバメする場合には、Start Delay-遅延スタート（ 環境設定メニュー、26 ページ) を使

うと最大 30 秒間起動を遅らせることが出来ます。加熱中に工具を上から押すことで、焼きバメを助ける

ことが出来ます。工具が既に入り終わっているのに、依然として加熱時間が続いている場合、Stop ボタン

を押すと加熱を終了させることが出来ます。こうすることで、不要な加熱を中断できます。長い工具や

ThermoGripチャック（レギュラー型）以外のチャックは、加熱中に工具を挿入してください。設定した

焼きバメ時間を過ぎるか Stop ボタンが押された時、コイルを上端まで移動させ（ISG2400-TWK / -TLK）、

冷却装置を引き上げます（ISG3400-TWK）。Cool ボタンを押すことで、冷却工程を開始することが出来

ます。

 ISG2400-WK ではシュリンクチャックは冷却ユニットまで下降し、コイルは上端位置まで上昇します。加

熱段階が終了したら、チャックが使用できるように、環境設定メニューで Dwell time（ドウェルタイム

（滞留時間））を 0～30 秒の間で設定することができます。Dwell time が終わったら、シュリンクチャッ

クは冷却装置内へ下降し、コイルは上昇します。
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冷却後、乾燥が終了しましたら、チャックは自動的に上昇し、取り外すことが出来ます。加熱が始まった

後に Stop ボタンを押すと 5 秒間冷却され、次に乾燥され、チャックは自動的に上がり、取り外すことが

出来ます。

6.2.2 焼き外し

工具を外すには、チャックに合うツールキャリア（付録 11.3.1 参照）を装置に搭載しツールキャリアにチ

ャックを差し入れます（この時点では、コイルは上部にあります）。6.2.1 焼きバメ の項目の手順に従い

作業を行ってください。工具を少し引っ張ることで、焼き外しの手助けをして下さい。もし、コイルの下

がっている時間が短すぎて工具を安全に外せない場合は、Dwell time を使うことで（ISG2400-WK のみ）

最大 30 秒、コイルと加熱したチャックがこの位置に止まっています。こうすると、設定した時間、また

は途中で Stop を押すまでコイルと加熱したチャックがこの位置に止まっています。

外した工具は、耐熱性の物の上に置いて下さい。また、人が誤って熱い工具とチャックに触れ

ないようにして下さい。

ISG2400-WK では、その後チャックは下降し、クーラントで冷却され、圧縮空気で乾燥されます。チャッ

クの冷却は ISG3400-TWK ではクーラントで、ISG2400-TLK では空気で行われます。

6.2.3 チェンジディスクの交換

コイルの下にツールホルダがないことを確認して下さい。

ISG2400-WK では、Stop ボタンを約 1 秒押します。コネクタユニットが下降し、チェンジディスクの交

換が簡単になります。

ISG2400-TWK 及び-TLK では、手動でコネクタユニットを下に移動させてください。

クランプリングを押し縮めて、コイルから取り外します。こうすることで、コイルからチェンジディスク

を取ることが出来ます。

コイルに合ったシャンク径に適した正しいチェンジディスクを選択してください。

6.3.1 ThermoGripチャックを使用する場合：PARAMETER、22 ページを参照して下さい。. 

その後、コイルハウジングの上にチェンジディスクを載せてクランプリングで固定して下さい。

ISG2400-WK では、再び Stop ボタンを約 1 秒押すと、コネクタユニットが上昇して戻ります。
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6.3 焼きバメ操作モード

PARAMETER MANUAL SPECIAL 

…, ThermoGrip チャックを使う場

合に用います。ThermoGripチャッ

クは焼きバメパラメータが既に設

定されています。

…,別のチャックや工具を使

い、焼きバメパラメータを自分

で設定する場合に用います。

…,特殊なチャックや工具を使

い、特別な焼きバメ／焼き外し

を行う場合に用います。

6.3.1 ThermoGripチャックを使用する場合：PARAMETER (400V 仕様のみ) 
 ISG2400WK には ThermoGripチャックに関する必要な焼きバメパラメータ、例えば、-Heating time（加

熱時間）、-Power（出力）、-Coil（コイル No.）、-Disc（チェンジディスク）、-Cooling time（冷却時

間）が記憶されています。装置に記憶された工具シャンク径に応じて、これらのパラメータは自動的に設

定されます。

注意： TSF チャックには特殊なディスクが必要です（40 ページ参照）。

T-チャック（Standerd Type accoding to DIN6988-2）
チャック名称 Txxxx 

コイル No. チェンジディスク -レンジ(mm) 焼きバメ時間(sec) 焼きバメ出力(%)

1 ISGS2201-1 3 5 0 
1 ISGS2201-1 4 5 0 
1 ISGS2201-1 5 4 0 
1 ISGS2201-2 6 5 100 
1 ISGS2201-2 8 4 100 
1 ISGS2201-2 10 4 90 
1 ISGS2201-2 12 4 90 
1 ISGS2201-3 14 4 90 
1 ISGS2201-3 16 4 90 
1 ISGS2201-3 18 4 0 
1 ISGS2201-3 20 5 0 

TSF-チャック（Slender design）
チャック名称 TSFxxxx 

コイル No. チェンジディスク -レンジ(mm) 焼きバメ時間(sec) 焼きバメ出力(%)

1 ISGS2201-TSF03 3 3 60 
1 ISGS2201-TSF04 4 3 77 
1 ISGS2201-TSF05 5 3 65 
1 ISGS2201-TSF06 6 4 70 
1 ISGS2201-TSF08 8 3 0 
1 ISGS2201-TSF10 10 3 90 
1 ISGS2201-TSF12 12 3 90 
1 ISGS2201-TSF14 14 3 5 
1 ISGS2201-TSF16 16 3 5 
1 ISGS2201-TSF18 18 3 5 
1 ISGS2201-TSF20 20 3 5 
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TER シュリンクコレット ER 16 
コイル
No. 

チェンジ

ディスク
名称 -レンジ

(mm) 
焼きバメ時間
(sec) 

焼きバメ出力(%) 待機(sec) 

1 1 TER0300/16 3 4 90 4 
1 1 TER0400/16 4 5 0 3 
1 2 TER0600/16 6 4 90 4 
1 2 TER0800/16 8 4 0 3 
1 2 TER1000/16 10 4 100 4 

TER シュリンクコレット ER 20 
コイル
No. 

チェンジ

ディスク
名称 -レンジ

(mm) 
焼きバメ時間
(sec) 

焼きバメ出力(%) 待機(sec) 

1 2 TER0600/20 6 4 90 3 
1 2 TER0800/20 8 4 90 3 
1 2 TER1000/20 10 4 0 3 
1 2 TER1200/20 12 4 0 3 

TER シュリンクコレット ER 25 
コイル
No. 

チェンジ

ディスク
名称 -レンジ

(mm) 
焼きバメ時間
(sec) 

焼きバメ出力(%) 待機(sec) 

1 1 TER0300/25 3 4 90 3 
1 1 TER0400/25 4 5 0 3 
1 2 TER0600/25 6 5 100 4 
1 2 TER0800/25 8 5 100 3 
1 2 TER1000/25 10 4 90 3 
1 2 TER1200/25 12 4 90 3 
1 3 TER1400/25 14 5 0 3 
1 3 TER1600/25 16 4 0 3 

TER シュリンクコレット ER 32 
コイル
No. 

チェンジ

ディスク
名称 -レンジ

(mm) 
焼きバメ時間
(sec) 

焼きバメ出力(%) 待機(sec) 

1 2 TER0600/32 6 5 100 3 
1 2 TER0800/32 8 4 100 5 
1 2 TER1000/32 10 4 100 4 
1 2 TER1200/32 12 4 100 4 
1 3 TER1400/32 14 4 90 4 
1 3 TER1600/32 16 4 90 4 
1 3 TER1800/32 18 4 0 4 
1 3 TER2000/32 20 5 0 4 
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6.3.2 その他のチャックを使用する場合： MANUAL 
このモードは、稀なケースではありますが、特殊な工具やチャックを使用する場合に使います。さらに、

このモードは頻繁に使う特殊チャックまたは工具に対し設定した焼きバメパラメータを、任意のプログラ

ム名称で設定したパラメータを登録しておくことにも使えます。

細かい調整を可能にするため、-Heating time は 0～25 秒の範囲で 1 秒刻みに設定できます。 -Power も
50～120%の範囲で 5%刻みに設定できます。

ISG2400 を出荷する時点では、MANUAL モードは作動しないように設定してあります。この機能を作動

させるには、パスワードを入力し、Configuration メニューで MANUAL モードを ON にします。

このモードを ON にするためには、もう一つ方法があり、-Heating time を 0 秒に設定し、その後

START ボタンを押し、そのままボタンを押し続けます。チャックは、このボタンを押し続けている限り、

設定したエネルギーで加熱されます。

焼きバメ工程は START ボタンを離した後に終了し、冷却工程を開始することが出来ます。

設定された加熱エネルギー（-Heating time×-Power）が大きすぎると、チャックや工具が簡単に過加熱さ

れてしまいます。深刻なケースでは、チャックや工具に永久的な損傷が発生する可能性があります。従っ

て、以下の注意事項を守って下さい：

適切なパラメータが分らない場合、まずは、低い値をパラメータとして設定し、次第に値を上

げていき、焼きバメ作業が完璧になる値まで試行して得るようにします！特に小さい工具の場

合には、同じ出力設定（-Power）のまま加熱時間を増加することはやめてください。代わり

に、加熱時間を 1 秒増やすと同時に、出力（-Power）を 20%減少して下さい。時間×出力（-
Heat time×-Power）の結果が加熱エネルギーです。もし、時間が 3 秒、出力が 100%（3×
1.0＝3）で成功しなかった場合、4 秒／80%（4×0.8＝3.2）などのように増加させて下さい。

任意の新しい加熱工程を試す前に、チャックや工具を室温にまで冷まして下さい！コイルがチ

ャックや工具に適していることを確認して下さい。

コイルの内側の確認判断は、加熱サイクル中に行うことができません。従って、以下のような

方法で、コイルがチャックや工具に適しているか確認して下さい。チャックのクランプ部が、

コイル内に収まること、コイルカバーディスクが、チャックの端面に接触しているか（または

非常に短い距離しか離れていないこと）を確認して下さい。工具がチェンジディスクの穴の中

で十分な隙間を持っており、チェンジディスクで刃先を傷つける可能性がないことを確認して

下さい！チャック、工具、コイルが極端に高温になった場合、STOP ボタンを押して直ちに作

業を止め、設定したパラメータを確認して下さい！

特殊なチャックや工具、コイルを、焼きバメパラメータを試行して決定する為のガイドライン

1) 基本設定：

 -Power  -Heating time 
チェンジディスクで、

特殊チャックとハイス／超硬工具の場合

208V : ISGS2202-1、ISGS2202-2、ISGS2202-3 
400V : ISGS2201-1､  ISGS2201-2、ISGS2201-3 

100% 2 seconds 
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2) 手順：

焼きバメ工程を開始します。

a) 工具がクランプ穴に完全に入った場合：

 その時点の、-Heat time と-Power を適切な焼きバメパラメータとして使用します。

b) もし入らない場合：

-Heating time を 1 秒刻みで上げていき、チャックの穴に完全に工具が入るまで何回か試行します。

各試行の間では、チャックが室温にまで冷えるのを待って、次の試行に進むようにして下さい。

 最後に、得られた値を、-Heating time と-Power の適切な値とします。

c) もし工具が完全に入らなかった場合、冷却工程で正しく把持されません。

 チャックを完全に室温にまで冷却し、1 刻みで-Heating time を増やして加熱し、工具を引き出してみて

下さい。加熱されたチャックから簡単に外すことができるようになるまでこの手順を繰り返します。

加熱工程を開始する前に、焼きバメチャックが室温にまで冷却されているか確認することが重要です。

 一度成功しましたら、最後に設定した-Heating time と-Power のパラメータをメモリーに格納します。

6.3.3 特殊なパラメータを使用する場合：SPECIAL 
このメニューでは、様々な特殊な焼きバメ機能を選択できます。

特殊な焼きバメ機能： Without coolant－冷却なし（ISG2400-WK のみ）

特殊な焼きバメ機能 Without coolant（冷却なし）は、焼きバメ工程の parameter または manual モードを

選択することが出来ます。

焼きバメ工程は、Parameter または Manual モードと同様に行いますが（下図を参照）、冷却工程が開始

される前に、焼きバメ工程を終了します。

Note! 焼きバメ工程が終了したら、冷却を必ず手動で行って下さい！

Cool ボタンを押すことで、全ての焼きバメ工程が終わった後、冷却工程が開始されます。

特殊な焼きバメ機能： Tool memory（Tool memoryを使った焼きバメ／焼き外し）機能

このメニューは、保存した焼きバメパラメータ（-Heating time（加熱時間）、-Power（出力）、-Coil（コ

イル No.）、-Disc（チェンジディスク）など）を使用して焼きバメを行います。

焼きバメパラメータの設定は、CONFIGURATION メニューの Tool memoryから入力します。

（7.1 Tool memory（焼きバメパラメータをプログラミング）、2 ページ参照）
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Options

Start delay 
Dwell time 

are only available at 
ISG2400-WK 

7 環境設定
Configuration 

Tool Memory
Language 
Display 
mm / inch 
Start delay 
Dwell time 
Cooling time 
Password on/off 

deutsch 
english 
français 
italiano 
portugues 
español 

Language 

ESC O

Display 

ESC O

Start Delay 

ESC O

Dwell time 

ESC O

Cooling time 

ESC O

ESC O

ESC O

▲

▼

O

ESC

▲

▼

O

▲

▼

O

ESC

▲

▼

O

ESC

▲

▼

O

ESC

▲

▼

O

ESC

▲

▼

O

ESC

▼

Display 
light dark 

Choose brightness 

Start delay 

Insert time 

Dwell time 

Insert time 

Cooling time 

Insert time 

  4  7  1  6 
Please enter new 
password 

  4  7  1  6 

Save password? 

Change password
Manual on/off
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装置に対する個々の調整／変更は、CONFIGURATION（環境設定）メニューで行います。行った調整／

変更は、装置の電源を切っても、再変更するまでは、そのまま保存されます。

装置の電源を切ります。

その後再び電源を入れ、CONFIGURATION メニューを表示させるため、ESC ボタンを押します。

CONFIGURATION メニューで、パスワード照合モードが有効になっている場合には、4 桁のパスワード

を入力しなければなりません。（パスワード照合モードを無効にするには、7.9 Password on / off、31 ペ

ージを参照）

以下の表示が現れます：

up ▲または ▼ down を押すと各桁の数値を増減させることが出来ます。

OK ボタンを押すと決定し、カーソルが次の桁に移動します。

4 桁のパスワード（工場出荷時の初期設定は 0000）を入力し、OK ボタンを

使ってカーソルを確認欄に移動させ、up ▲または▼down ボタンで決定しま

す。

間違ったパスワードを入力すると、エラーメッセージが表示されますので、

上記のように再度パスワードを入力して下さい。パスワードが正しい場合、

以下のように CONFIGURATION メニューが表示されます：

up ▲または▼ down を押すとカーソルが移動します。現在のカーソル位置は、背景が色付きで表示され

ます。選択を決定するには、OK ボタンを押して下さい。

ESC ボタンを押してメニューを終了します。

ESC O

▲

▼

  0  0  0  0 

Please enter password

ESC O

▲

▼

  0  0  0  0 

Check password 

O

Configuration
Tool Memory
Language 
Display 
mm / inch 
Start delay 
Dwell time 
Cooling time 
Password on/off 

Change Password
Manual on/off
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Tool memory 
S01: 

Heating time 1s 
Power  100% 
Dwell time 0 sec 
Coil  1 
Disc  1.1 
Cooling time 10 sec 

ESC O

▲

▼

Tool memory 

 !“#$ %&’()+,-./0123456789 
:;<=>? @ABCDEFGHIJKLM 
NOPQRSTUVWXYZ [\] ^ 

S01: 

ESC O

▲

▼

7.1 Tool memory（焼きバメパラメータをプログラミング）

Tool memoryを選択した後、焼きバメパラメータ、または-Heating time、-Power などで構成されるパラメ

ータ設定を、17 文字以内の英数字を使った名前をつけて、何度でも保存できます。

ツールホルダーを過加熱しないよう、必ず実績のある値を保存して下さい。

（また、6.3.2 その他のチャックを使用する場合： MANUAL、24 ページをお読みください）

Tool memoryの保存先は up ▲または▼ down を押して選択すること

が出来ます。選択した保存場所は、OK ボタンを押して決定します。

実際のパラメータは、入力欄に表示されます。何も値が設定されてい

ない場合、左図のように、以前のパラメータが表示されます。OK ボ

タンを押し保存先を決定すると、カーソルは-Heating time の入力欄に

移動します。今表示されている値は、up ▲または▼ down ボタンを

押すと設定を変更することができ、OK ボタンを押すと、値を引き継

ぎます。

決定するとカーソルは自動的に次の入力ボックスに飛びます。-Cool time を up ▲または▼ down ボタン

で入力し、OK ボタンで決定するとファイル名入力画面に進みます。

ファイル名入力画面に進むと、カーソルは記号  に移動します。こ

の記号は空白文字に相当します。それでは、文字または記号を up ▲
または▼ down ボタンを使い、選択して下さい。ボタンを押し続けた

場合、早送りになります。目的の文字を選択したら、OK ボタンを押

すことで受理され、下部に表示されます。

カーソルは選択した文字に留まります。次の文字は up ▲または

▼ down ボタンを押して選択することが出来ます。名前を入力した後は、ESC ボタンを押すと終了し、

前の画面に戻ります。文字を削除するには、up ▲または▼ down ボタンを押して削除機能を選択する必

要があり、次に選択されていた値は、OK ボタンを押して削除されます。

17 文字以内で、ファイル名を入力できます。

ESC ボタンを押し前のメニューに戻ります｡
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Display 

ESC O

▲

▼

Display 
light dark 

Select brightness 

Cooling time 

ESC O

▲

▼

Cooling time 

Insert time 

7.2 言語設定

 Language メニューから、必要な国の言語を確認した後、up ▲または

▼ down ボタンを押して選択して下さい。

選択されている言語の背景は色が反転して表示されます。

ESC ボタンを押すと以前に選択した言語のまま、または OK ボタンを押す

と選択した言語に決定し、CONFIGURATION メニューに戻ります。

7.3 表示画面の明るさ調整

この機能は、周囲の条件にあわせ表示画面の明るさ（コントラスト）を調節する為に使用します。

表示画面は、up ▲ボタンでより暗く、▼ down ボタンでより明るくなります。

今まで設定していた値は、変更した値に自動的に上書きされます。

このモードから戻るには ESC または OK ボタンを押します。

7.4 mm / inch－ミリ／インチの切り替え

工具の直径は表示画面上にミリまたはインチ単位で表示することが出来ます。

CONFIGURATION メニューの中で up ▲または▼ down ボタンを使っ

てカーソルを mm/inch の入力欄の背景の色が反転するまで移動します。

ミリとインチを切り替えるには、OK ボタンを押します。

今まで設定していた値は、変更した値に自動的に上書きされます。

このメニューから戻るには、ESC または OK ボタンを押します。

7.5 冷却時間の設定

冷却時間を増加させるには up ▲ボタンを、減少させるには▼ down ボタン

を押します。

100%未満の冷却時間は、安全上の理由から不可能です。

今まで設定していた値は、変更した値に自動的に上書きされます。

このメニューから戻るには、ESC または OK ボタンを押します。

deutsch 
english 
français 
italiano 
portugues 
español 

Language 

ESC O

▲

▼

Configuration
Tool Memory
Language 
Display 
mm / inch 
Start delay 
Dwell time 
Cooling time 
Password on/off 

Change Password
Manual on/off
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Start Delay 

ESC O

▲

▼

Start delay 

Insert time 

Dwell time 

ESC O

▲

▼

Dwell time 

Insert time 

7.6 Start delay－遅延スタート（ISG2400-WK のみ）

装置が起動するまでに約 3 秒あります。大きな工具などを焼きバメするには短すぎる場合、最大で 30 秒

までの Start Delay（遅延スタート）が設定可能です。

up ▲ボタンを押すと加熱工程の開始までの遅延時間を増加させ、▼ down
ボタンでは減らすことが出来ます。今まで設定していた値は、変更した値に

自動的に上書きされます。このメニューから戻るには、ESC または OK ボ

タンを押します。

7.7 Dwell time－ドウェルタイム（滞留時間）（ISG2400-WK のみ）

設定した加熱時間が終了すると、コイルは自動的に上昇し、チャックは自動的に下がります。もし、しば

らくコイルと加熱したチャックを加熱した位置に留まらせる時間 Dwell time（ドウェルタイム）が必要な

場合、最大で 30 秒までの dwell time が設定できます。これにより重い工具などの焼きバメ/焼き外しが安

全に出来るようになります。設定した dwell time が終わるか、Stop ボタンを押すまでコイルと加熱したチ

ャックは加熱した位置に留まります。

加熱時間が終了した後、低い位置にあるコイルの滞留時間は up ▲ボタンで

増加、▼ down ボタンで減らすことが出来ます。

今まで設定していた値は、変更した値に自動的に上書きされます。

このメニューから戻るには、ESC または OK ボタンを押します。

7.8 Manual モードのロック

ISG2400 では、パスワードを使って、Manual モードをロックすることが出来ます。このモードは、

ThermoGripチャックを使っている時に、不適切な作業員が行ったミスで異常加熱が起きないために使用

します。

Manual モードをロック出来るように、最初に全てのパスワードを割り当てる必要があります。

  (7.9 Change password – パスワードの変更/照合､31 ページ参照) 

このために、Configuration メニューの中の Password off / on （7.9 Password on / off、31 ページ参照）

の入力欄の背景色が反転して表示されるまで up ▲または▼ down ボタンを押して下さい。

OK ボタンを押すことで on または off を切り替えることが出来ます。Password on を画面に表示させると、

Change password モードが自動的に加わります。

下図は、Manual モードをロックする場合を示しています。
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7.9 Password on / off－パスワード照合モード

ISG2400 では CONFIGURATION メニューのパスワード照合モー

ドを使用することで、設定した内容を、意図しない変更から保護

することが出来ます。

 Password off / on の背景色が反転するまで、up ▲または

▼ down ボタンを使い CONFIGURATION メニューを上下にスク

ロールさせて下さい。

OK ボタンを押すことで on または off を切り替えることが出来ます。Password on を画面に表示させると、

Change password モードが自動的に加わります。

7.10 Change passeord－パスワードの変更／照合

ONFIGURATION メニューでパスワード照合モードが有効にな

っていた場合、4 桁の任意の数字のパスワードを設定することが

出来ます。

CONFIGURATION メニューで Change password の入力欄が反

転色で表示されるまで up ▲または▼ down ボタンを押してカー

ソルを移動して下さい。

新しいパスワードを入力する為に、OK ボタンを押して次の機能

に進みます。

以下の表示が現れます：0000 が初期設定です

up ▲と▼ down ボタンで数値を増減させることが出来ます。OK ボタンを押

すことで、パスワードの次の桁へとカーソルを移動できます。ESC ボタンを

押すとパスワードを保存せず、このモードから戻ることが出来ます。

4 桁全てを入力すると、カーソルが に移動します。

OK ボタンを押すと、新しいパスワードが設定されます。

ESC ボタンを押すことで、保存せずにメニューを終了できます。

補足 : パスワード強制解除コード :  4716 
装置設定コード                   :  3480 

Tool memory 

Language 
Display 
mm/inch 
Start delay 
Dwell time 
Cooling time 

Password on/off 

▲

▼
OK

ESC O

▲

▼

  0  0  0  0 
Please enter new 
password 

ESC O

▲

▼

  0  0  0  0 

Password save ? 

O

Tool memory 

Language 
Display 
mm/inch 
Start delay 
Dwell time 
Cooling time 

Password on 
Change password 

▲

▼
OK
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8 Service メニュー

Service メニューの項目は、実行した焼きバメの回数や、装置のソフトウェア、ハードウェアを表示する

ことが出来ます。

メインスイッチを入れると画面に型番とソフトウェアの内容が表示されます。OK ボタンを押すと、

Service メニューに切り替わります。

以下の表示が現れます：

Service 

表示されている内容は以下の通りです

 Rel. 装置のタイプ

 Generator  高周波発生器の型式

 Software  ソフトウェアのバージョン

 EEPROM  メモリのバージョン

 Cycles no.  実行した焼きバメのトータル回数

 Pump on/off  ポンプの ON/OFF 切り替え

 Cylinder シリンダの上げ下げ（ISG2400-WK のみ) 

Rel. ISG2400
Generator … 
Software V… 
EEPROM VE… 
Cycle no. … 
Pump on/off 
Cylinder ↑↓ 
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9 クリーニングとメンテナンス

9.1 メンテナンス／目視検査

6 ヶ月毎に、メインケーブルの損傷（外観検査）と保護アースが機能しているかチェックして下さい。

9.2 クリーニング（ISG2400-WK 及び-TWK）

装置は定期的にクリーニングする必要があります。その際は、電源を切り、減圧（電源プラグを取り外し、

ISG2400-WK では、圧縮空気を抜いて下さい）して下さい。

濡れた布と洗浄剤（溶剤の入っていない洗浄剤）を使って、装置の外部をきれいにして下さい。

ISG2400-WK では最初のうちはクーラントの清掃間隔を確認する為、フィルターの汚れ具合を毎週調べる

ことをお勧めします。

クーラントポンプのフィルターは定期的に汚れ具合をチェックし、必要に応じて清掃して下さい。ワイヤ

ーブラシは、フィルターを洗浄するために使用することができます。

クーラントエマルジョン（防錆冷却液）（ZETASOL120 または同様の内容を持つ弊社製品）は、過度の汚

れを避けるために、フィルター、タンク、クーラントエマルジョンの汚れ具合に応じて定期的に変更する

必要があります。

システムクリーナー（Techniclean MTC 43 または、同様の内容を持つ独自のプラントクーラントエマルジ

ョン）は、汚れ具合に応じて、クーラントエマルジョンを交換している間に使わなければなりません。

（メーカーの詳細は、0 11.7.3 安全データシート Techniclean MTC 43、52 ページを参照）

システムクリーナーとクーラントエマルジョンを混ぜて、1 日間タンクの中に残して下さい。

（約 1%の濃度にして下さい。）

製品データシート Techniclen MTC 43 ､ 57 ページを参照して下さい｡

システムクリーナーは 1 日で焼きバメが出来る様になります｡

システムクリーナーは 1 日以上タンクに残さないで下さい! 

ステムクリーナーは 1 日以上タンクに残さないで下さい！

必要に応じてクリーニングし、常に装置を清潔に保って下さい！

圧縮空気や洗浄剤を使用しないでください！

装置の分 解または修理は、メーカーの整備スタッフだけができます！

クーラントエマルジョンは ZETASOL 120、クリーナーは Techniclean MTC 43 の使用を推奨

します！

もしこれが不可能ならば、非可燃性のエステル油が入っていないエマルジョンとクリーナを使用出来ます

が、これらの技術的および化学的特性は ZETASOL120 及び Techniclean MTC 43 と一致している必要があ

ります。

11.7 EC 安全データシート、46 ページ参照。
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9.3 クーラントエマルジョン（防錆冷却液）の補給と排出

最初の補給分として、1 リットルのクーラントエマルジョンが付属しています。

一般的によく使われているクーラントエマルジョンも使用することが出来ます。

（メーカーの詳細は 11.7 安全データシート ZETASOL 120、46 ページを参照）

9.3.1 クーラントタンク（切削油材用タンク）への補給（ISG2400-TWK）

カバーを外す            プレートを取り外す

クーラントタンクにあるマークの MIN から MAX の範囲に防錆冷却液を補給します

防錆液を 1 リットル補給します。

（約 3%の濃度にして下さい。詳しくは 11.7.2 

技術情報  ZETASOL 120､ 73 ページを参照

ホースを使い、クーラントタンクの MIN から MAX（タンクにマークしてあります）の範囲に

まで水を入れて下さい。

（ISG2400-TWK は約 20～25 リットル、ISG2400-WK は約 30 リットル）

タンクに補給した後、防錆液と水が 100%混合されていることを確認する為、冷却工程を数回テス

トして下さい。

このテスト後、焼きバメ工程を開始することが出来ます。

9.3.2 クーラントタンクからの排出

タンクから防錆液を排出するには、蛇口や吸引装置を使用します。

MIN-MAX
マーク
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10 お問い合わせ

この操作説明書は、ThermoGrip ISG3400 の機能や操作を一般的に説明する目的で書かれています。

従って、特別なトラブルの解決や修理の実施、本書に述べられていない変更をする場合は下記までお問い

合わせください。

トラブルまたは質問の場合は、まず装置のシリアル No.とソフトウェアのバージョンをお聞かせ下さい。

装置のシリアル No.は装置の銘板状上に刻印してあり、ソフトウェアのバージョンは Service メニューの

Software の欄に表示されます。

ご不明な点、ご質問等ありましたら、下記までご連絡下さい：

株式会社 アルプスツール

〒 ：３８９－０６０１

住所 ：長野県埴科郡坂城町坂城１００７０

電話 ：０２６８－８２－２５１１㈹

FAX ：０２６８－８２－７３６８

HP ： www.alpstool.com

ThermoGripに関する最新情報はインターネットサイトに掲載されています。
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11 付録

11.1 エラーメッセージ、および対処措置

エラーメッセージ 可能性のある原因 対処方法

Data invalid  パラメータの設定値が無効
Special メニューで適切な値を設定

する

Safety ccircuit open コイルの温度が 60°℃を超えてい

る
コイルを冷却し、原因の調査

Over temperature heat sink 装置の内部温度が高すぎる 冷めるまで待つ

Telegram error 
内部の接続に問題

操作パネルへの接続部に問題
装置の接続部を調べる

Requested power is not 
possible due to low voltage 

電圧の低下、もしくは加熱中の故

障

ヒューズ後方の装置内のメインソ

ケット部の確認

Current defect in coil 

コイルの電流の診断モニター機能

が、過電流/電流不足して行われて

いる

電流が、少なくとも 1 相の欠落が

あるか、主電源が低すぎる、また

は焼きバメ時減衰する

再度実行

コイルの接続確認

ヒューズ後方の装置内のメインソ

ケット部の確認

Chuck did not achieve 
end position in time 

ポジションスイッチの設定不良、

もしくは取り付けが不完全

昇降ユニットが移動しない

位置決めスイッチの確認、もしく

は交換

修理、もしくは清掃により昇降ユ

ニットの動きを滑らかにする

Device cannot be started up 
and programmed  

エアの圧力不足

電力が供給されていない
電源とエアの接続を確認

以上の対処方法でも ISG2400 が起動しない場合は、購入先もしくは製造元にご連絡ください。
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11.2 テクニカルデータ

 ISG2400-TLK ISG2400-TWK ISG2400-WK 
装置の種類

固定コイル 208V 
固定コイル 400V 

ISG2400TLK-3.2 
ISG2400TLK-8 

ISG2400TWK-3.2 
ISG2400TWK-8 

(short guide unit) 
ISG2400WK1-3.2 
ISG2400WK1-8 

電源

  3.2kw タイプ

  8.0kw タイプ

3 相 200V / 15A 60Hz 
3 相 400V + N / 16A / 50Hz 

ジェネレータ出力 208V : 3.2kw 
400V : 8.0kw 

使用工具 超硬工具 / ハイス工具

使用径 208V : 3-20 mm (超硬工具) 
400V : 3-20 mm (超硬工具) , 6-20 (ハイス工具) 

エア 不要 4 br  (60 psi) / 0.4MPa 
乾燥エア

オイルレス

フィルター(5μm 推奨) 
重量 (乾燥重量) 45 kg 70 kg 120 kg 

寸法 (mm) W780 x D540 x H850 W800 x D590 x H960 W800 x D590 x 1,700 
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11.3 付属品一覧

ISG2400 には、標準装備として、コイル、チェンジディスク１セット、クランプリング、作業手袋、１リ

ットルの防錆液（-WK タイプのみ､クーラントタンクを一杯に満たす量）が付属されています。. 

チェンジディスク 1 セット コイルと工具の間の磁界を最適に遮る

Ø-レンジ 形式 識別番号

-3.2kw (208V) 仕様

     3 - 5,9 mm ISGS2202-0  

     6 - 12 mm ISGS2202-1  

12,1 - 22 mm ISGS2202-2  

-8.0kw (400V) 仕様

     3 - 5,9 mm ISGS2201-1  

    6 - 12 mm ISGS2201-2  

12,1 - 22 mm ISGS2201-3  

クランプリング コイルにチェンジディスクを固定する

形式 識別番号

 ISGS309 6950431 

作業手袋 火傷や切り傷を予防する

形式 識別番号

 VA662-10 6947666 

クーラントエマルジョン(防錆冷却液) 

   ZETASOL120                ALC-01 

防錆、冷却する

形式 識別番号

1 ﾘｯﾄﾙ ZETASOL 120/1 5045630 

5 ﾘｯﾄﾙ ZETASOL 120/5 5045596 

1 ﾘｯﾄﾙ(付属) ALC-01-1L  

4 ﾘｯﾄﾙ ALC-01-4L  

ｼｽﾃﾑｸﾘｰﾅｰ

5 ﾘｯﾄﾙ
Techniclean MTC 43 5046778 
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11.3.1 追加可能なオプション品

ツールキャリア(クーラント冷却用) チャックのインターフェイス形状に適合した装置への装着を

行う｡ 対象装置 : ISG2400-WK  と -TWK  , ISG3400-WK と –
TWK 

インターフェイス 形式 識別番号

HSK 

HSK-25 T3-WWK/HSK25 9075293 
HSK-32 T3-WWK/HSK32-15 9073950 
HSK-40 T3-WWK/HSK40-15 9073952 
HSK-50 T3-WWK/HSK50 9073953 
HSK-63 T3-WWK/HSK63 9073954 
HSK-80 T3-WWK/HSK80 9073956 
HSK-100 T3-WWK/HSK100 9073957 
SK/ BT/ CAT 

SK30/ BT30/ CAT30 T3-WWK/SK30 9073958 
SK40/ BT40/ CAT40 T3-WWK/SK40 9073959 
SK50/ BT50/ CAT50 T3-WWK/SK50 9073961 
その他のツールキャリアは、お問い合わせ下さい

ツールセットベース (空冷用) チャックのインターフェイス形状に適合した装置への装着を

行う｡ 対象装置 : ISG1000  ,  ISG2400-TLK  ,  ISG3400-TLK 

インターフェイス 形式 識別番号

HSK 

HSK-32 T3-W/HSK32  6725939 
HSK-40 T3-W/HSK40  6725940 
HSK-50 T3-W/HSK50  6725941 
HSK-63 T3-W/HSK63  6725942 
HSK-80 T3-W/HSK80  6725943 
HSK-100 T3-W/HSK100  6725938 
SK/ BT/ CAT 

SK30/ BT30/ CAT30 T3-W/SK30  6725958 
SK40/ BT40/ CAT40 T3-W/SK40  6725944 
SK50/ BT50/ CAT50 T3-W/SK50  6725945 
その他のツールセットベースは、お問い合わせ下さい

冷却アダプタ (空冷用) Ø－レンジ 形式 識別番号

  3,0 –   5,9 T3-K/3-5,9  6725996 
  6,0 –   9,0 T3-K/6-9  6725955 
  9,1 – 12,0 T3-K/9,1-12  6725956 
12,1 – 16,0 T3-K/12,1-16  6725951 
16,1 – 22,0 T3-K/16,1-22 6725953 



付録

2014 年 4 月 ISG2400 40 

セットケージ Ø－レンジ AW 形式 識別番号

 6 mm 2,5 T3-M0600 6725959 

 8 mm 3,0 T3-M0800 6725962 

10 mm 4,0 T3-M1000 6725963 

12 mm 5,0 T3-M1200-SW5 6726111 

14 mm 5,0 T3-M1400-SW5 6726112 

16 mm 6,0 T3-M1600 6725967 

18 mm 6,0 T3-M1800 6725968 

20 mm 8,0 T3-M2000 6725969 

25 mm 8,0 T3-M2500 6725970 

32 mm 8,0 T3-M3200 6725971 

TSF チェンジディスク

刃物冷却プレート 工具を置く、冷却

する

形式 識別番

号

T3-
Z/WZ

6726004

スリム型チャック TSF シリーズのためのチェンジ

ディスクです。

形式 チェンジ

ディスク

Ø-レン

ジ

識別番号

ISGS3201-TSF-SET 
以下の部品で構成されています

9102645

TVP-ISG-TSF 保管箱 6955194

ISGS3201-
TSF03 

TSF03   3 mm 9088924

ISGS3201-
TSF04 

TSF04   4 mm 9088925

ISGS3201-
TSF05 

TSF05   5 mm 9102646

ISGS3201-
TSF06 

TSF06   6 mm 9088926

ISGS3201-
TSF08 

TSF08   8 mm 9088927

ISGS3201-
TSF10 

TSF10 10 mm 9088928

ISGS3201-
TSF12 

TSF12 12 mm 9088980

ISGS3201-
TSF14 

TSF14 14 mm 9102647

ISGS3201-
TSF16 

TSF16 16 mm 9088981

ISGS3201-
TSF18 

TSF18 18 mm 9102648

ISGS3201-
TSF20 

TSF20 20 mm 9088982

ISGS3201- TSF25 25 mm 9088983
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11.3.2 ThermoGripチャックの長さの事前設定

ご要望に応じて行いますので、お問い合わせください。

11.3.3 欠損刃物抜き取り工具

欠損刃物抜き取り工具は、チャックから破断した工具を簡単に除去できます。工具の破断面がツールホル

ダーの内部にあっても、容易に取り除くことが出来ます。ご使用になるホルダーのインターフェイス

（HSK、BT）に適合したものをお選びください。また、（内径とツールシャンクが）きつく固定された焼

きバメシャンクでも簡単に取り外すことが出来ます。

欠損刃物抜き取り工具 形式 識別番号

HSK  

T3-WSG/HSK32 9091116 

T3-WSG/HSK40 9091118 

T3-WSG/HSK50 9091119 

T3-WSG/HSK63 9091120 

T3-WSG/HSK80 9091121 

T3-WSG/HSK100 9091124 

SK/ BT/ CAT  

T3-WSG/SK40 9091127 

T3-WSG/SK50 9091128 

要望により、他のインターフェイスも対応します

形式 識別番号

T3-WSG/HSK63-HSK32 9102761

T3-WSG/HSK63-HSK40 9102762

T3-WSG/HSK63-HSK50 5022799
8 

TSF25 

二つ割チェンジディスク 工具シャンクより、刃部が太い工具に使用

Ø－レンジ 形式 識別番号

  3,0 –   5,9 mm ISGS2201GT-0  

  6,0 – 12,0 mm ISGS2201GT-1  

12,1 – 22,0 mm ISGS2201GT-2  
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11.4 欧州規格への合致

欧州機械規格 2006/42/EG に合致して製作しております。

当社、株式会社 アルプスツールは以下のように宣言します。

 以下に指定されている装置は、設計、構造に関する次の関連規格に対応、合致してお

ります。

ユニットの名称： インダクションユニット

ユニットの型式： ISG2400 

関連する規格： EU-Low Voltage Directive 2006/95/EG 
 EU-EMC Directive 2004/108/EG 

適用された整合規格の詳細： DIN EN 61000-6, Part 2 and 4 
 DIN EN 55011:2009 + A1:2010, Group 2, Cl. A 
 DIN EN 60519, Part 1 and 3 

適用された国家規格 (USA): FCC 47 CFR Ch. I (Edition 10-1-01), Part 18 C 

但し、当社に相談の無い改造が装置にされた場合は、この宣言は無効になります。

『販売･サービス』

会社名： アルプスツール

会社形式： 株式会社

設立された年： １９６９

住所：: 〒３８９－０６０１

長野県埴科郡坂城町坂城１００７０

電話： ０２６８－８２－２５１１㈹

Fax： ０２６８－８２－７３６８

E-Mail： alpstool@alpstool.com 
Internet： www.alpstool.com/ 
技術文書の正式代表者: 株式会社 アルプスツール

２０１２年１２月、長野県

代表取締役社長： 綱島 武寛
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95

11.5 作業手袋について

概略： 耐熱手袋は、パラアラミド糸（ケブラー）から成る外層。内側はアラミドのフェル

トと 100%環状ナイロンの編み布で内張りされたきめの細かい編み布。

種類： サイズ 10 

色： 黄色

メーカー： JUTEC GmbH（住所： Mellumstr. 23-25, D-26125 Oldenburg）

説明：  この手袋は、装置を扱う人の手を守るように設計されています。材質は、上記の

とおり。特徴は、寿命が長く、しかも極めて快適な着け心地。

製品

カテゴリー：

注意事項：  現在行っている作業内容に対して、適切な保護をしてくれるか確認して下さい。

自分の手のサイズに合った手袋を選びます。梱包から、手袋を取り出します。

 使用中は以下の点に注意して下さい：

 手で触れる最大時間は、場所によって違います。ただ安全の点から、5 秒以内と

して下さい。

 この手袋は、表面が完全に閉じた構造になっていません。従って、先の尖ったも

のは突き通りますし、液体も浸透します。化学薬品を使う際は、この手袋の上に更

に耐化学手袋を着けて下さい。油や湿分は、表面が切れる原因になります。動いて

いる機械の近くでは、手袋を使用しないで下さい。手が引き込まれます。

手入れと修理：  ラベルに従って、ドライ洗浄または水洗いして下さい。40℃以下の温度の水、中

性洗剤で洗って下さい。柔軟剤、漂白剤は使用しないで下さい。手袋を洗浄した後、

切れたり摩耗した場所が無いか慎重に確認してください。あまりにも多くの損傷を

受けており、十分な保護が出来ず、もはや修復できない手袋は使用しないで下さい。

保管：  保管する際は、乾いた清潔な場所とし、湿分や高温は避けて下さい。

警告：  危険を含んだ、作業の危険度に応じて、手袋が与える保護能力を検討すべきです。

ベストな手袋の選定に関して、その最終責任はユーザーで持って下さい。選定した

手袋が、現在の作業に対して適切な保護能力があるか、自己確認して下さい。メー

カーには、切り裂きや熱に強い様々な手袋が用意してあります。
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Pin name 
Pin 
designation

Wire
colour 

L1 Phase L1 brown
L2 Phase L2 black / grey
L3 Phase L3 black
N Neutral blue
PE Ground wire green-yellow

Measurement 
between the pins

Voltage  
in VAC 

N  L1 PE  L1 230 
N  L2 PE  L2 230 
N  L3 PE  L3 230 

L1  L2 400 
L1  L3 400 
L2  L3 400 

11.6 電源接続

ISG2400-400V の接続ソケット

CEE socket の割り付け

位相間の公称電圧は 3 相 400V (-10/+10%) 

注記：

保護接地 PE の接続とニュートラル N の接続は、必ず行って下さい！

漏電遮断機を CEE ソケットに使う場合は、4 極型を必ず使用して下さい。
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ISG2400-480V の電源配線

Pin name  Pin designation Wire color 

L1 Phase L1 black 

L2 Phase L2 orange 

L3 Phase L3 red 

PE Ground wire green 

位相間の公称電圧は 3 相 400V (-10/+10%)  
または 3 相 480V (-10/+10%) 

注記：

保護接地 PE の接続が必須です！

この装置は、クラス J ヒューズ付き最大 20A の回路に接続する必要があります。これは、ロックア

ウトする機械のすぐそばにヒューズ断路器を設置することを推奨します。この先に絶縁変圧器を置

くことをお勧めします。

供給電圧: 480V 

400V の場合は 400V ク

ランプに電源を接続して

下さい｡

分電盤への接

続
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11.7 EC 安全データシート安全データシート ZETASOL 120 

11.7.1 安全データシート ZETASOL 120 



付録

2014 年 4 月 ISG2400 



付録

2014 年 4 月 ISG2400 



付録

2014 年 4 月 ISG2400 



付録

2014 年 4 月 ISG2400 



付録

2014 年 4 月 ISG2400 

11.7.2  技術情報  ZETASOL 120 
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11.7.3 安全データシート Techniclean MTC 43 
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11.7.4 製品データシート Techniclean MTC 43 
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11.8    配線図

11.8.1    ISG2400TLK-3.2 (208V) 

11.8.1 ISG3400TWK-11-WS (400V) 
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11.8.2 ISG2400TLK- (400V) 
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11.8.3 ISG2400TWK-3.2 (208V) 



付録

2014 年 4 月 ISG2400 

11.8.4 ISG2400TWK- (400V) 
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11.8.5 ISG2400WK- (208V) 
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11.8.6 ISG2400WK- (400V) 
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11.9 空気圧配線 ISG2400-WK 


