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1 製造物責任と保証

1.1 概要

この取扱説明書は焼きバメ装置 ThermoGrip ISG3410 / ISG3430に関する技術文書です。

装置を正確かつ効率的で、安全に使用するために、この取扱説明書は重要です。これらの指示

を守ることにより、修理費用や停止期間といったリスクを回避し、パフォーマンスの一般的なレ

ベルとマシンの寿命を引き上げることに役立ちます。本書の内容は、この取扱説明書が編集され

た時点での ISG3410 / ISG3430の構造の状況に対応しております。構造と技術データは、連続
する改良のための変更やカスタマイズに従います。

したがいまして、この取扱説明書の内容（詳細、図表、図面、記述など）に関して誤った推論

から起きるトラブルには、いかなる賠償にも応じません。記載ミスもありえますので、ご了承く

ださい！

装置を使用する皆様は、この取扱説明書の第 2章安全（9ページ～）をよく読み、指示を守っ
てください: 

操作

ツールを含む、作業時のトラブルシューティング、製造廃棄物の撤去、機械の手入れ、運

転用資材と材料の処分

メンテナンス

保守、点検、修理

輸送

取扱説明書及び、装置を使用する国と場所において適切な災害防止規則、安全と専門的職

業に関わる技術的な規則、それぞれのワークショップに特有の規則を遵守しなければなり

ません。

ご不明な点については、お問い合わせください。

連絡先は表紙に記載されています。

この取扱説明書内で印刷ミスや理解しがたい記述、誤った内容を発見した場合は当社にご連絡

ください。

1.2 保証

装置は完全に機能し、長年にわたって正確に動作することが期待されます。しかしながら、これ

は操作規則、メンテナンスそして修理について製造者のガイダンスに従った場合において可能と

なります。

保証条件で定義されている保証期間中に発生した障害については、修理をさせていただきます。

不当な修理または改造を行った場合、メーカー保証が失効し、これらに起因するすべての請求は、

装置の所有者の責任となります。これは特に、装置の安全性を損なう修理や改造に適用されます。

ただし、OEM のスペアと交換部品が使用されている場合においては、保証を請けることがで
きます。

この取扱説明書は販売と配達の利用規約を補足するものではありません。
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1.3 使用目的

ThermoGripインダクションユニット ISG3410 / ISG3430 は、焼きバメチャックに工具を脱
着するために使用されます。

本書に提示がある用途に使用しない場合は、使用用途に合わせていないとみなされます。当社

では、その結果発生した損害について責任を負いません。管理者はすべての責任を負います。

使用用途も含め、取扱説明書を守り、規定された検査と定期点検を必ず行ってください。

ガイドユニット

コイル

コントロールパネル

チェンジディスクとツールホルダの

置き場所

ツールホルダ

クーラント冷却器

Fig. 1
ThermoGripインダクションユニット ISG3410-WK 

ガイドユニット

コイル

コントロールパネル

チェンジディスクとツールホルダの

置き場所

ツールホルダ

クーラント冷却器

Fig. 2
ThermoGripインダクションユニット ISG3410-TWK 
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ガイドユニット

コイル

コントロールパネル

チェンジディスクとツールホルダの

置き場所

ツールホルダ

空冷器

Fig. 3
ThermoGripインダクションユニット ISG3430-TLK4 

ガイドユニット

コイル

コントロールパネル

チェンジディスクとツールホルダの

置き場所

ツールホルダ

空冷器

Fig. 4
ThermoGripインダクションユニット ISG3430-TLK 
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1.4 サービス

我々は問題を解決したり、これらの操作説明書に記載されていない修理や修正を行うお手伝いさ

せていただきます。お問い合わせの際には、装置とジェネレーターのシリアル番号を確認しご用

意ください。装置のシリアル番号は、左サイドパネルの銘板に記載されています、ジェネレータ

ーのシリアル番号は、ジェネレーターボックスの右側に記載されています。

1.5 記号と絵文字

警告 感嘆符を持つ三角形は、生じる可能性がある器物破損または身体障害に関しての説明が

してあります。

警告！ 致命的な危険の恐れまたは重症の恐れ！

守らない場合、死亡または重大な障害につながる可能性があります！

注意！ 軽傷の危険！

守らない場合、軽傷につながる可能性があります！

インフォメーション！ 損傷を避ける効果的な行動に関する情報を記載しています。

危険指示箇所 記号を持つ円または三角形は、行う必要がある行動、または特定の道具を

使用する必要があるものについての説明があります。

ゴーグル 眼への損害の危険！

ゴーグルを着用してください！加熱時に、加熱された金属表面が割れ、怪我をする恐

れがあります！

手袋 怪我の恐れ！

工具の鋭利なエッジや金属チップは、人身事故を招くことがあるため、必ず保護手袋

を着用してください！

作業内容 マークは作業に関する内容が説明されています。作業の結果はその下に記述さ
れています。

例: 

 コイルを下げる

 焼きバメ工程の開始

 工具を外す
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2 安全

この装置は出荷時においての最先端の設計に準拠して構築されているため、安全に操作するこ

とができます。しかしながら、訓練されていない、もしくは不適任な人員によって使用される場

合、あるいは本来の用途とは異なる使用の場合には、危険を引き起こす可能性があります。した

がって、以下の指示を必ず守ってください：

操作説明書を注意深く読み、試運転前に操作要素を習熟し、装置を使用してください！

取扱説明書は、装置の一部とみなし、装置を使用するすべての人が利用しやすく、読みやすいよ

うにしておかなくてはなりません。

装置の使用は訓練を受けた有能な人員に限定してください！

装置は、本来の用途に使用される場合のみ正しく機能します！

この装置は ThermoGrip（サーモグリップ）チャックに適するよう設計されています。他の型
のチャックを焼きバメ／焼き外しした場合、チャックや装置自体への損傷につながり問題が発生

する可能性があります。

不当な修理、改造を行った場合、弊社の保証対象外となります。オペレーターは使用者または第

三者、さらには装置自体または装置の他の要素への損害の責任を負います！

2.1 設置場所の選定

ISG3410 / ISG3430は、単独または卓上型装置として設計されており、振動にさらされていな
い乾燥した清潔な場所に安全に配置する必要があります。

埃、汚れ、冷却液から保護してください！

コントロールパネルの視認性を向上させるために直射日光を避けてください。

2.2 電気エネルギーに関する危険

装置には、触ると危険な帯電している部品が内部にあります。

安全のため以下の点を守ってください：

 ハウジングが開いているときに装置を操作してはいけません！

 装置は、当社のサービス担当者または厳密な製造者の指導の下、分解しなければなりませ

ん！

 装置は清潔に保ってください。定期的にクリーニングしてください！

 電気回路を切り屑から守るため、装置の近くで圧縮空気を使って機械またはホルダーをク

リーニングしないでください
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2.3 高熱部品の危険

非常に効果的な加熱機能となっていますので、最低限の熱でチャックの把握部表面領域のみ加

熱することができます。加熱されたチャックの表面は約４００℃まで達します。正常に動作して

いるときは、コイルと切削工具はほとんど熱くなりません。

注意！ 高温部品によりやけどの傷害の危険があります！

焼きバメ工程の結果として加熱された工具は、熱を保持します。そのため、加熱され

たチャックは怪我やコイルの損傷を避けるため、速やかに冷却されなければなりませ

ん！

焼きバメ工程に続いて行われる焼きバメチャックの自動冷却を中断しないでください！

あなた自身の安全のために、装置を扱う場合は以下の安全手順に従ってください：

 装置は爆発性のある環境下で動作させないでください！

 安易に発火性や、溶剤を含んだもの、あるいは腐食した洗浄剤を使用しないでください！

 高温部品に誤って触れないよう注意してください！

 火傷や切り傷から手を保護するため、工具の焼きバメ／焼き外しを行うときは常に指定の

作業手袋を着用してください！

 高温になった工具は非可燃性で耐熱性の物の上に置いてください！

 チャックと工具以外の金属物を誘導コイルの内部に入れた場合、加熱されます！

 指輪やチェーンも急速加熱される為、操作中にコイルの加熱領域に入れないでください！

 焼きバメ時には常に保護眼鏡を着用してください！工具のビットまたはホルダーは、加熱

中に破断と傷害を引き起こす可能性があります！

2.4 チャックの異常加熱を予防

もし焼きバメ工程が長すぎるか、チャックが正しく冷却されず短い期間内に複数回再加熱された

場合、チャックと工具が過加熱することがあります。したがって、常に焼きバメ時の加熱時間を

できる限り短くしてください。

チャックの過加熱､または冷却時間が十分でない場合は再加熱は行わないでください！

室温にまで冷めていないツールホルダーを再加熱しないでください。
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2.5 電磁放射に係わる危険

正しく使用すれば、装置はその環境にとって危険である任意の電磁放射線を放出しません。シス

テムの放射線安全は、EC Machinery Directive (10.6, EC適合宣言書, 55ページ). に従って実施さ
れた試験で確認され、合格しております。

チェンジディスクを取り付けていない状態で、加熱を行わないでください！

もしチェンジディスクが挿入されていない状態で誘導加熱が開始された場合、磁場が

コイルの周辺に影響を与えます。

コイル内にチャックが無い状態で、加熱を行わないでください！

もしコイルの中にチャックがない状態で誘導加熱が開始された場合、磁場がコイルの

周辺に影響を与えます。

警告！

ペースメーカーを使用している方は致命的な危険があります！

ペースメーカーを使用している場合は、ペースメーカーが誘導磁界の影響を受けない

ことを、製造元または掛かり付けの医師に確認するまで、装置から少なくとも 3 メー
トルは離れてください。

2.6 本装置固有の危険

冷却装置への開口部は、粉砕や切断の危険があります! 
(ISG3410-WKのみ) 

決して、冷却装置への開口部内に触れないでください！

冷却後の自動上昇時、開口部端で粉砕や切断を引き起こす可能性があります。

コイルの動作範囲内では怪我や破砕の恐れがあります！

装置が作動している間、コイルの動作範囲内にあなたの体や物が入っていないことを

確認してください。コイルの重量は挫傷を、切削工具との継ぎ目は切創を引き起こす

可能性があります。

コイル、電気設備の破損

ThermoGrip以外の物または大きすぎる焼きバメチャックを使用した場合、加熱時にチャックが
コイルに触れ、コイルを破壊する恐れがあります。コイルや電気設備の損傷の場合、装置を直ち

に停止しメーカーに連絡してください。

高電圧が内部に存在するので、コイルが破損した状態で機械を使用しないでください。
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3 ISG3410 / ISG3430の操作と試運転
3.1 組み立て

注意: 
組み立て前に損傷が無いか確認してください。

装置は開梱中に破損していないことを確認してください。

特に、ケーブルシステムは移動位置から外に曲げないでください！本装置は慎重にお取扱いくだ

さい。

組立順序に従ってください！

3.1.1 ISG3410-TWK、ISG3430-TLK4、ISG3430-TLK 

3.1.2 卓上型焼きバメ装置 ISG3410-TWK、ISG3430-TLK4、ISG3430-TLKの設置
装置に適切な場所を選択し設置してください。（10.2 技術資料, 環境条件, 47ページ参照）
e.g. a plane solid table top. 

卓上型焼きバメ装置は、脚に高さ調節機能を持たないため、接地面と平行になります。

3.1.3 ISG3410-WK 
3.1.3.1 ISG3410-WKの設置
ISG3410-WKに適切な場所を選択し設置してください。（10.2 技術資料, 環境条件, 47ページ参
照）

ISG3410-WKは、3本の高さ調節機能が無い脚と 1本の高さ調節機能付きの脚を持ちます。
(図 5参照). 

ISG3410-WKがしっかりと安定するように、高
さ調節脚を回して高さを調整し、止めナットを

締めて下さい。

図 5 
高さ調節用の脚
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3.1.3.2 ガイドユニットの取り付け

穴の中にガイドユニットを差し込み、

付属のネジ 2本(DIN912 M6x20, 図
6参照)で固定します。

側面の PEネジをしっか
りと締め付けてください。

（図 7）

図 6
装置へガイドユニットを挿入

図 7
PEネジの締め付け

3.1.3.3 圧縮空気の配管

ISG3410-WK、ISG3430-TLK4のコイル交換タイプは、リニ
アユニットにシリンダが統合されています。

圧縮空気の給気管と排気管を、ガイドユニットのシリンダ

に接続してください。

両方の接続は、背面側にあります。

接続位置には特に注意してください。（左(L)、右(R)） (図
8参照). 

図 8 
ガイドユニットに圧縮空気管を接続
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3.1.3.4 コネクタユニットの取り付け

付属のネジ 2本（DIN912 M5x20, 図 9参照）でコネクタユ
ニットとケーブルシステムをスライドユニットへ固定しま

す。

情報！

図 9は、コイル交換タイプのコネクタユニットを示してい
ます。コイル固定タイプの場合も同様に固定してください。

図 9 
コネクタユニットの固定

3.1.3.5 コイルの中心位置調整
コネクタユニットとスライドユニットを接続しているネジ(2ヶ所)を軽く緩めます。

コイル交換タイプの場合は、コイルをコネクタユニットへ接続してください。接続部はバヨネッ

ト式となっています。接続は、コイルのユニオンナットを回し、ナットの赤い点と、コネクタユ

ニットの赤い点が一致した時、正しく固定されます。ユニオンナットを回していくと、回し難い

箇所があり、そこからさらに回すと所定の位置に固定されます。

コイルが正しい位置にしっかりと固定されているかチェックをしてください。

ホルダ、ツールセットベース又はツールキャリア、適切なチェンジディスク、クランプリングを

使って、コイルとチャックの中心が合っているかチェックします。

その後、コネクタユニットの二つの固定ネジを締めます。
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3.1.3.6 圧縮空気供給源の接続

圧縮空気は、オイルフリーでなければなりません！

圧縮空気の配管は装置に正しく接続してください。

ISG3410-WKと ISG3430-TLK4の空気圧接続部は左側にあり
ます。

図 10 参照

長方形アダプタ G3/8→3/8インチ雌ネジ

オプション：ネジアダプタ G3/8→NPT3/8雌ネジ

図 10 
ISG3410-WK / ISG3430-TLK4 の圧縮空気接続部

3.2 ISG3410 / ISG3430の電源

 電源装置の設定

 400V モデルの場合、事前に組み立てられたプラグインコネクタ（CEE-CEKON）を使って
ください。

壁のコンセントまたは変圧器に接続してください。

 480V モデルは、J 型ヒューズが使用されているヒューズ付き断路器に接続することをお勧
めします。

10.5 主電源の接続 54ページ参照
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START

STOP

COOL

▲

▼

OK

ESC

4 ISG3410 / ISG3430の操作
4.1 コントロールパネル

全ての作業や調節は７つのボタンで行います：

ボタン ボタン名 機能

Start チャックの加熱を開始

Stop 

チャックの加熱を停止

エラーメッセージの確認、応答、キャンセル

ISG3410-WK / ISG3430-TLK4のみ：
開始延長、停止延長の中断

手動でのコイルの上昇/下降(1秒間以上押し続ける) 

Cool 手動で冷却を開始

上 ▲ 

▼ 下

メニュー項目の選択

値や設定の変更

OK 選択や設定を決定

ESC 前のメニューに戻る

4.2 画面表示

メニュー、モード、機能やメッセージは、画面上に記号で表示されます。

個々の画面には、カーソル又は、入力ボックスが出ます。メニューは上 ▲、▼ 下で選択し OK
を押し決定することで、さらに分岐します。

入力ボックスの値を変更せずに次に進むと、その値が決定値になります。値を変更する場合は

上 ▲又は▼ 下ボタンを押し、OKボタンを押すと決定し次に進みます。

ESCボタンを押すと前のメニューに戻ることが出来ます。
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4.3 装置の起動

 メインスイッチを入れます

ディスプレイに、装置の種類が表示されます。この画面がメインメニューになります。

焼きバメ

設定

サービス

ISG3410-TWK / ISG3430-TLKが使用できるようになりました。

ISG3410-WK / ISG3430-TLK4 での注意：

焼きバメ又はサービスを選択し OKボタンを押しますと、圧縮空気が供給されます。

リニアユニットは下降しその後上昇します。コイルが装着されていない場合、

重量不足により急速に上昇します！

ISG3410-WKの場合、同時に昇降ユニットが下降し、再び最大まで上昇します。

ISG3410-WK / ISG3430-TLK4はホームポジションとなり、使用可能な状態になります。

4.4 装置の停止

装置への損傷を回避するため、コイルが上昇している状態で電源を切らないでください。

装置は以下の手順で停止させてください: 

 チャックを除去してください

 Stopボタンを長押しするし、コイルを降下させます (ISG3410-WK / ISG3430-TLK4) 

 電源スイッチを切り装置を停止させます
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5 焼きバメ

5.1 基本的な焼きバメの情報

刃具はシャンク径の公差が h4、h5、h6のものを使用する必要があります。
シャンク径公差が h7の刃具は、安全にクランプすることができません。

シャンク径に対して必要となる公差と材質は以下となります：

シャンク径 公差 材質

3mm h4 超硬

4mm h4 超硬

5mm h5 超硬

≥ 6mm h6 超硬、ハイス

コイル交換タイプの焼きバメ装置は、焼きバメするホルダのサイズに応じて異なるコイルを使用

します。詳細については、5.4, コイルの変更 ( “コイル交換タイプ”のみ)、21ページを参照してく
ださい。

間違ったコイル又はチェンジディスクを使用している場合、チェンジディスクにより工具切れ刃

への損傷を引き起こす可能性があります。チェンジディスクの穴直径は、対応最大工具径より

2.5mm大きく設計されています。ThermoGripチャック（レギュラー型）の場合、カバーディ
スクは、チャックの端面上に位置します。これにより、長いチャックの場合でもコイルの位置決

めが正しくなされることになります。よりスリムな形状のチャックでは、コイルの位置決めが不

可能です。この場合、コイルを位置決めするためのコイルストッパーをオプションとして用意し

ています。(オプション：コイルストッパー、50ページ参照). 

 ISG3410 / ISG3430 ISG3410/ISG3430では、加熱後、防錆クーラントによる冷却が
終わるまで焼きバメホルダに触れてはなりません。

もし、特殊な焼きバメにより焼きバメチャックが加熱された状態で持つ必要がある場合、必ず保

護手袋を使用してください。チャックに触れる場合には、保護手袋を着用し、チャックのフラン

ジ部を持って下さい。加熱部分には触れないでください。保護手袋を使用する場合でも、ホルダ

に触れている時間が 5秒を超えないようにしてください。

チャックがツールホルダーに、垂直かつしっかりと立っていることを確認してください。全周円

筒形状でない平取りのあるシャンクや切り欠けのあるシャンクまたは同様のシャンクも焼きバメ

可能ですが、好ましい円筒シャンクの形状としては DIN 1835 Form A にあるもので、これらは
より大きな保持力と、クランプによる不均衡が最小となることを可能とします。

チャックのツールクランプ部が破損していないことを確認してください。

最良のクランプ力を得る条件として、クリーニングして、油分付着の無いシャンクをチャックに

焼きバメするようにして下さい。グリップの深さを決定する時、グリップ部分に刃物の切削溝が

入らないことを確認してください。
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5.2 ツールの焼きバメ／焼き外し、交換作業

安全の為、ISG3410 / ISG3430を使用する際には、以下の作業ルールを守ってください：

全ての焼きバメ工程で常に安全上の指示を守って下さい！

ISG3410-TWKの場合、焼きバメ工程後、Coolボタンを押し、手動操作で冷却する必
要があります。

Coolボタンを押すことで、いつでも冷却することが可能です。

ISG3430-TLK4では、冷却ファンの位置にツールセットベースを移動させるとファンが起動し、
設定した冷却時間の間動き続けます。焼きバメ位置では焼きバメ後、自動的にファンが起動きま

す。全てのファンは、それぞれのツールセットベースをファン上から移動させることで、停止

させることが出来ます。

ファンの稼働状況がディスプレイに表示されます。

灰: 未使用

赤: ファン稼動中 (チャックが熱い状態) 

黄: 冷却時間の 75％が経過

青: ファン停止 (冷却完了) 

保護手袋を着けて下さい！

チャックは常に保護手袋を着けて触り、加熱されて熱くなった部分ではなくチャックのフランジ

を掴んで下さい。触るのは保護手袋をしていても 5 秒以内にして下さい。

保護メガネを掛けて下さい！

5.2.1 一般的なアドバイス

チャックの種類に応じたツールセットベース又はツールキャリア (10.3.1, 追加オプション品, 49
ページ参照)を選択し、加熱エリアに設置します。

チャックをツールセットベース又はツールキャリアに挿入します。ThermoGripチャックで短い
ツールを把持する場合、チャックの先端に 5mm挿入しておくことが出来ます。

焼きバメ機能をアクティブにすると、焼きバメ機能の一覧が表示されます。
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5.2.2 焼きバメ

次の加熱工程時に、ツールを押すことで、ツールの焼きバメを補助します。

ツールが挿入されても加熱時間が終了していない場合、ツールを不必要に加熱し続けないように、

Stopボタンを押し加熱プロセスを終了することをお勧めします。設定した加熱時間が終了する
又は Stopボタンを押した後、コイルを上部端に持っていき (ISG3410-TWK / ISG3430-TLK)、冷
却装置を持ち上げます (ISG3410-TWK)。

Coolボタンを押し、冷却工程を開始できます。

ISG3430-TLK4では、加熱後、自動的に焼きバメ位置のファンが起動し、コイルが上昇します。

ISG3410-WKの場合は、チャックが下降し、防錆クーラントにより冷却を行います。その後、コ
イルは上部端に移動します。冷却後、チャックはゆっくりと上昇し、その間、圧縮空気により乾

燥されます。

その後、チャックは、オペレーターによって取外しできます。

5.2.3 焼き外し

次の加熱工程時に、ツールを引っ張ることで、ツールの焼き外しを補助します。

耐熱性の面に外したツールを置き、加熱されたチャックやツールに誤って触れないよ

うにしてください。

ツールが抜けても、加熱時間が終了していない場合、ツールを不必要に加熱し続けないよう、

Stopボタンを押し、加熱工程を終了させることをお勧めします。設定した加熱時間が終了する
又は Stopボタンを押した後、コイルを上部端に持っていき(ISG3410-TWK / ISG3430-TLK)、冷
却装置を持ち上げます (ISG3410-TWK)。

Coolボタンを押し、冷却工程を開始できます。

ISG3430-TLK4では、加熱後自動的に焼きバメ位置のファンが起動し、コイルが上昇します。

ISG3410-WKの場合は、チャックが下降し、防錆クーラントにより冷却を行います。その後、コ
イルは上部端に移動します。冷却後、チャックはゆっくりと上昇し、その間、圧縮空気により乾

燥されます。その後、チャックは、オペレーターによって取外しできます。

5.3 チェンジディスクの交換

コイルの下にチャックがないことを確認します。

For ISG3410-WK / ISG3430-TLK4の場合、約 1 秒間 Stopボタンを押します。コイルが下の位置
に移動し、簡単にディスクを交換できるようになります。

ISG3410-TWK / ISG3430-TLKの場合、コイルを手動で下の位置に移動させます。

クランプリングを締付け、コイルから取り外します。その後は、コイルからチェンジディスクを

取り外すことが出来ます。使用するツールのシャンク径に適したチェンジディスクを選択してく

ださい。5.5.1.1 工場出荷時に設定されているパラメータ 25ページ参照

その後、クランプリングでコイルにチェンジディスクを固定してください。

ISG3410-WK / ISG3430-TLK4の場合、約 1秒間 Stopボタンを押してください。コイルが上方
へ戻ります。
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5.4 コイルの変更 ( “コイル交換タイプ”のみ) 
5.4.1 使用可能なコイル

各装置で使用可能なコイルは以下になります: 

コイル\装置 ISG3430-TLK ISG3410-TWK ISG3430-TLK4 ISG3410-WK 
ISGS3200-1 + + + + 
ISGS3200-2 - - + + 
ISGS3200-3.1 + + + + 

 ISG3410-TWK / ISG3430-TLKで ISGS3200-3.1を使用する場合、焼きバメ後に 5分
の待機時間が必要となります。

5.4.2 準備

コイルの下にチャック等何もないことを確認してください。

ISG3410-WK / ISG3430-TLK4では、約 1秒 Stopボタンを押すと、ガイドユニットが作動し、
コイルが低い位置に移動します。これによりチェンジディスクの交換が容易になります。

ISG3410-TWK / ISG3430-TLKの場合は、スライドユニットを手動で移動させコイルを低い位置
に持っていきます。

5.4.3 コイルの取り外し

コイルは、バヨネット固定されているユニオンナットを約 90°反時計回りに回し、同時にコイ
ルを水平手前方向にひくことで取り外すことが出来ます。

ISG3410-WK / ISG3430-TLK4の場合、約 1秒 Stopボタンを押すことでガイドユニット及びコ
イルが初期位置に移動します。

5.4.4 コイルの取り付け

コイルの取り付けに当たって、コイルに刻印されている文字の方向が正しく水平に向いているか

確認してください。ユニオンナットのネジに対して、まっすぐコイルを入れて下さい。ロックさ

れたのを感じ取れるまで、約 90°、時計回りにナットを回して下さい。
ユニオンナットの（赤い）点が、コイルとコネクタユニットの相対する点に一直線になった場合、

バヨネットの差込コネクタは正しく固定されます。コイルが、正しく安定した取り付けになって

いるか確認して下さい。

ISG3410-WK / ISG3430-TLK4の場合、約 1秒 Stopボタンを押すとコネクタユニットは開始位
置に戻ります。

コネクタの差込部が汚れていないか確認して下さい。

コネクタの差込部を汚さないために、コイルを取り付けずに装置を長期間放置するこ

とは絶対に止めて下さい。
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5.5 焼きバメの動作モード

パラメーター

マニュアル

ツールメモリー

お気に入り

パラメーター マニュアル ツールメモリー お気に入り

ThermoGripチャック
を使用する場合に使用

ThermoGripチャック
用の焼きバメ時間と加

熱出力の設定がプログ

ラムされています

ThermoGripチャック
以外のチャックや、ツ

ールを使用する、焼き

バメパラメータを自分

で設定したい場合に使

用

ThermoGripチャック
以外のチャックを使用

し、焼きバメパラメー

タを自分で設定する場

合に使用

頻繁に使用する焼きバ

メパラメータリスト

上 ▲又は▼ 下ボタンで使用する機能を選択し OKボタンでアクティブにします。
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5.5.1 ThermoGripチャック: パラメータ
ISG3410 / ISG3430 には、加熱出力、加熱時間、冷却時間、コイル、チェンジディスクサイズ等、
ThermoGripチャックのタイプごとに必要なパラメータが工場出荷時に設定されています。
(5.5.1.1工場出荷時に設定されているパラメータ,25ページ参照) 

特に指定が無い限り、コイルは #1 (ISGS3200-1, 48ページ)を使用します。

注意: TSFと TERチャックは特殊なチェンジディスクが必要です。
(51ページ、チェンジディスク TSF、チェンジディスク TER参照). 

注意: TSFと TERチャックでは、超硬ツールのみ使用できます。

Step 1: チャックのタイプを選択

上 ▲又は▼ 下ボタンで
使用するチャックを選択します。

OKボタンで決定します。

Step 2: ツール直径の選択

上 ▲又は▼ 下ボタンで
ツールの直径を選択します。

OKボタンで決定します。

ステータス欄(画面下部)は、チャックのタイプ、割り当てられたチェンジディスク、必要に応じ
てコイルの種類を表示します。
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Step 3: 追加オプション

上 ▲又は▼ 下ボタンで追加オプションを
選択し、OKボタンでオン又はオフにします。

ステータス欄(画面下部)は、チャックのタイプと、
加熱時間、加熱出力を表示します。

点滅している は、装置が焼きバメが出来る状態であることを示しています。

ISG3410-WK / ISG3430-TLK4では、以下のオプションが使用できます：

自動冷却のオン／オフ

初期値では、常にオンになっています。

開始延長 加熱開始までの時間を延長します。

6.3, 開始時間延長（ISG3410-WK / ISG3430-TLK4 のみ）, 36ページ参照

停止延長 (滞留時間) 冷却開始までの時間を延長します。
6.4, 停止時間延長（ISG3410-WK / ISG3430-TLK4 のみ）, 36ページ参照

ツールメモリーの設定

5.5.3.1, 装置でのツールメモリーの設定, 32ページ参照

Step 4: 焼きバメの開始

 ISG3410-TWK / ISG3430-TLKの場合、チェンジディスクがチャックの先端に接触するま
で、慎重にコイルを下に移動させます。

 Startボタンで焼きバメ開始

 ISG3410-WK / ISG3410-TWKの場合、チャックの加熱前に、防錆クーラントがチェックさ
れます。

 ISG3410-WK / ISG3430-TLK4では、自動的にコイルが降下します

 進行状況は、ディスプレイに表示されます。

ISG3410-TWKでは、焼きバメ後、Coolボタンを押し、手動操作にて冷却を行ってく
ださい。
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5.5.1.1 工場出荷時に設定されているパラメータ

T- チャック (標準型、 DIN69882-8準拠) 
チャック名称 Txxxx 
対応径φ

mm 
対応径φ
inches 

チェンジディスク 焼きバメ時間
sec 

加熱出力
 % 

        3 –   5,9 1/8 – 3/16 ISGS3201-0 4,0 60 
        6 –   9,9 1/4 – 5/16 ISGS3201-1 4,0 95 

   10 – 12 3/8 ISGS3201-1 4,0 100 
> 12 – 16 1/2 – 5/8 ISGS3201-2 4,0 100 
> 16 – 22 3/4 ISGS3201-2 4,0 95 
> 22 – 25 1 ISGS3201-3 7,0 100 
> 25 – 32 > 1 – 1.1/4 ISGS3201-3 5,0 100 

TSF- チャック (スリムタイプ) 
チャック名称 TSFxxxx 
対応径φ

mm 
対応径φ
inches 

チェンジディスク 焼きバメ時間
sec 

加熱出力
% 

3 1/8 ISGS3201-TSF03 3,0 25 
4 5/32 ISGS3201-TSF04 3,0 25 
5 3/16 ISGS3201-TSF05 3,0 28 
6 1/4 ISGS3201-TSF06 3,0 38 
8 5/16 ISGS3201-TSF08 3,0 43 

10 3/8 ISGS3201-TSF10 3,0 53 
12 1/2 ISGS3201-TSF12 4,0 43 
14 9/16 ISGS3201-TSF14 3,0 47 
16 5/8 ISGS3201-TSF16 3,0 68 
18 11/16 ISGS3201-TSF18 3,0 68 
20 3/4 ISGS3201-TSF20 3,0 63 
25 1 ISGS3201-TSF25 4,0 84 

THD- チャック (強力タイプ) 
チャック名称 THDxxxx 
コイル 名称 対応径φ

mm 
対応径φ
inches 

焼きバメ時間
sec 

加熱出力
% 

2 ISGS3200-2 16 5/8 20 100 
2 ISGS3200-2 20 3/4 19 100 
2 ISGS3200-2 25 1 28 100 
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TER シュリンクコレット ER 11 
名称 チェンジディスク 対応径φ

mm
対応径φ
inches

加熱時間
sec

加熱出力
%

停止延長
sec

TER0300/11 ISGS3201-TER11-1 3 1/8 3,5 25 3 
TER0400/11 ISGS3201-TER11-1 4 5/32 3,5 25 3 
TER0600/11 ISGS3201-TER11-1 6 1/4 2,5 25 3 

TER シュリンクコレット ER 16 
名称 チェンジディスク 対応径φ

in mm
対応径φ
inches

加熱時間
sec

加熱出力
%

停止延長
sec

TER0300/16 ISGS3201-TER16-1 3 1/8 3,7 32 3 
TER0400/16 ISGS3201-TER16-1 4 5/32 2,7 28 3 
TER0600/16 ISGS3201-TER16-2 6 1/4 3,0 34 0 
TER0800/16 ISGS3201-TER16-2 8 5/16 3,0 34 0 
TER1000/16 ISGS3201-TER16-2 10 3/8 3,0 34 0 

TER シュリンクコレット ER 20 
名称 チェンジディスク 対応径φ

in mm
対応径φ
inches

加熱時間
sec

加熱出力
%

停止延長
sec

TER0300/20 ISGS3201-TER20-1 3 1/8 3,7 36 3 
TER0400/20 ISGS3201-TER20-1 4 5/32 3,2 36 3 
TER0600/20 ISGS3201-TER20-1 6 1/4 2,7 36 0 
TER0800/20 ISGS3201-TER20-1 8 5/16 3,0 44 0 
TER1000/20 ISGS3201-TER20-1 10 3/8 4,0 37 0 
TER1200/20 ISGS3201-TER20-1 12 1/2 4,0 37 0 

TER シュリンクコレット ER 25 
名称 チェンジディスク 対応径φ

in mm
対応径φ
inches

加熱時間
sec

加熱出力
%

停止延長
sec

TER0300/25 ISGS3201-TER25-1 3 1/8 6,0 54 3 
TER0400/25 ISGS3201-TER25-1 4 5/32 4,7 54 3 
TER0600/25 ISGS3201-TER25-2 6 1/4 3,0 50 0 
TER0800/25 ISGS3201-TER25-2 8 5/16 2,7 38 0 
TER1000/25 ISGS3201-TER25-2 10 3/8 4,7 51 0 
TER1200/25 ISGS3201-TER25-3 12 1/2 5,7 45 3 
TER1400/25 ISGS3201-TER25-3 14 9/16 3,7 45 0 
TER1600/25 ISGS3201-TER25-3 16 5/8 3,7 45 0 

TER シュリンクコレット ER 32 
名称 チェンジディスク 対応径φ

in mm
対応径φ
inches

加熱時間
sec

加熱出力
%

停止延長
sec

TER0600/32 ISGS3201-TER32-1 6 1/4 2,7 75 0 
TER0800/32 ISGS3201-TER32-1 8 5/16 2,7 75 3 
TER1000/32 ISGS3201-TER32-2 10 3/8 3,7 70 0 
TER1200/32 ISGS3201-TER32-2 12 1/2 4,7 65 0 
TER1400/32 ISGS3201-TER32-2 14 9/16 3,7 70 0 
TER1600/32 ISGS3201-TER32-2 16 5/8 5,7 70 0 
TER1800/32 ISGS3201-TER32-2 18 11/16 5,7 65 3 
TER2000/32 ISGS3201-TER32-2 20 3/4 5,7 65 3 
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5.5.2 焼きバメパラメータを任意に設定する: マニュアル
このモードは、ほとんど使用しない特殊なツール又はチャックを焼きバメする際に使用します。

また、頻繁に使用する特殊なツール又はチャックの焼きバメパラメータを設定するために使用す

ることが出来ます。

パラメータ

マニュアル

ツールメモリー

お気に入り

上 ▲又は▼ 下ボタンで"マニュアル"機能を選択し OKボタンで決定します。

Step 1: 加熱時間の選択

上 ▲又は▼ 下ボタンで加熱時間を選択します。
（時間は 0.5秒単位、0～ 60秒の間で選択）

OKボタンで決定します。

Step 2: 加熱出力の選択

上 ▲又は▼ 下ボタンで加熱出力を選択します。
（出力は 5%単位、5%から 120%の間で選択）

OKボタンで決定します。

Step 3: 追加オプション

上 ▲又は▼ 下ボタンで追加オプションを
選択し、OKボタンでオン又はオフにします。

ステータス欄 (画面下部)には、加熱時間と加熱
出力が表示されます。

点滅している は、装置が焼きバメできる状態であることを示しています。



November 2016 ISG3410 / ISG3430 28 

ISG3410-WK / ISG3430-TLK4では、以下のオプションが使用可能です: 

自動冷却のオン／オフ

初期値では、常にオンになっています

開始延長 加熱開始までの時間を延長します。

6.3, 開始時間延長（ISG3410-WK / ISG3430-TLK4 のみ）, 36ページ参照

Stop Delay (滞留時間) 冷却開始までの時間を延長します。

6.4, 停止時間延長（ISG3410-WK / ISG3430-TLK4 のみ）36ページ参照

インバースシュリンク

5.5.2.1 特殊な焼きバメ:インバースシュリンク (下部からの焼きバメ), 30ページ参照

Step 4: 焼きバメ開始

 ISG3410-TWK / ISG3430-TLKの場合、チェンジディスクがチャックの先端に接触するま
で、慎重にコイルを下に移動させます。

 Startボタンで焼きバメ開始

 ISG3410-WK / ISG3410-TWKの場合、チャックの加熱前に、防錆クーラントがチェックさ
れます。

 ISG3410-WK / ISG3430-TLK4では、自動的にコイルが降下します。

 進行状況は、ディスプレイに表示されます。

ISG3410-TWKでは、焼きバメ後、Coolボタンを押し、手動操作にて冷却を行ってく
ださい。

ISG3410 / ISG3430の工場出荷時の設定では手動による焼きバメ操作が有効になっています。手
動操作による焼きバメは、設定メニューから無効にすることが出来ます。

6.8, 手動焼きバメ機能のロック, 38ページ参照

加熱時間を 0秒に設定しますと、Startボタンを使用して加熱を行うことが可能です。チャック
は、ボタンを押している間、設定された出力で加熱されます。

焼きバメ工程は Startボタンを解放後に終了し、冷却工程を開始することが出来ます。

もし加熱エネルギー(時間 x 加熱出力)が高すぎますと、焼きバメチャックとツールが容易に過熱
されます深刻なケースですと、チャックやツールに永久的な損傷が発生する可能性があります。

従って、次の事項をお守りください: 

適切なパラメータが不明な場合、時間と加熱出力を小さな値から開始し、ツールのク

ランプ、アンクランプが完全に機能するまで、値を増加させていきます！
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 特に小さいツールの場合は、同じ加熱出力で加熱時間を 1 秒ずつ増加させないでください。
加熱時間を 1秒増加したら、同時に加熱出力を 20％下げてください。電力と時間の積が、
エネルギー入力です。加熱時間 3秒、出力 100％(3x1=3)で成功しない場合、加熱時間 4
秒、出力 80％(4x0.8=3.2)としてエネルギー入力を増加させます。

 加熱を開始する前に、チャックとツールを室温にまで冷却してください！コイルはチャッ

クとツールに適していることを確認してください。

 コイルの内部チェックが、この場合に行うことができません。したがって、コイルはチャ

ックとツールに適していることを確認してください。これを行うには、チャックのクラン

プ領域が、コイル内に収まることを確認し、チェンジディスクはチャックの端面に触れる

（または離れて少なくともごく短い距離である）およびツールは、刃先を損傷しないよう、

チェンジディスクの穴と十分なクリアランスを確保してください。もし、チャックやツー

ル、コイルが非常に熱くなっていることに気付いた場合は、即座に Stopボタンを押して
加熱を停止させ、焼きバメパラメーターを確認してください！

実験的に特殊チャックと特殊コイルのために必要な焼きバメパラメータを決定するためのガイド

ライン

1) 基本設定：

加熱出力
% 

加熱時間
sec 

特殊チャックとハイス/ 超硬シャフトのツール
標準コイルとチェンジディスク
(ISGS3201-0, ISGS3201-1, ISGS3201-2, ISGS3201-3)

100 2 

特殊チャックと超硬シャフトのツール

特殊コイル
70 3 

2) 手順：

チャックのパイロットにツールシャンクを挿入し、加熱工程を開始します。

a) ツールがチャック穴を完全にスライドする場合：

現在の加熱時間と加熱出力を適切な焼きバメパラメーターとして使用してくださ

い。

b) ツールがチャック穴をスライドしない場合：

加熱時間を 1秒刻みで大きくし、ツールシャンクがチャック穴を完全にスライド
するまで、加熱工程を繰り返します。再度加熱を行う前に、焼きバメチャックが

室温まで冷却されていることを確認してください。

最後に選択した加熱時間と加熱出力を焼きバメパラメータとして使用します。

c) 冷却工程の間は正しく把持されないため、ツールシャフトはチャック穴を部分的

にスライドします。

チャックが室温になるまで完全に冷却し、加熱時間を 1 秒刻みで増加させ加熱し、
ツールを引き抜きます。加熱されたチャックから簡単にツールが抜けるようにな

るまで、この手順を繰り返します。再度加熱を行う前に、焼きバメチャックが室

温になるまで冷却されていることを確認することが重要です。

一度成功したら、最後に選択した加熱時間と加熱出力を焼きバメパラメータとし

て、メモリ上に格納します。
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5.5.2.1 特殊な焼きバメ:インバースシュリンク (下部からの焼きバメ) 

この機能は“コイル交換タイプ“の装置でのみ使用可能です。

ISG3410 / ISG3430の“コイル交換タイプ”は、ツールの切刃径がコイル径より大きいため通常の
方法ではコイルが通過しない場合でも、インバースシュリンクにより焼きバメを可能とします。

インバースシュリンクを行うためには、特殊ツールホルダ、コイルストッパー(ISGF3414, 50ペ
ージ)、コイル(インバース)(ISGS3200-3.1, 51ページ) が必要となります。チェンジディスクは
不要です。

インバースシュリンクは、オプションの Inversを選択することで使用できます。

5.5.2.2 インバースシュリンク（焼きバメ）
ツールを焼きバメするために、オプション “Inverse shrinking”を選択してください。
ISG3410-WK / ISG3430-TLK4 の場合、コイルがシリンダの下端へ自動的に移動します。ツール
キャリアにチャックを入れ、コイルの中に配置します。ツールキャリアと焼きバメチャックがコ

イルの中心に位置するか確かめて下さい。

コイルストッパーをガイドロッド上のコイルの上に設置して下さい(図 11、31ページ参照)。焼
きバメチャックの焼きバメ位置まで、手動でコイルを押し上げて下さい。ディスクが焼きバメチ

ャックの正面側と同じ高さであれば、コイルは正しい位置にあります。自動動作時、コイルがそ

の位置で止まる様に、コイルストッパーを取り付けて下さい。

5.2.2 焼きバメ、20ページの記述に従って進めてください。

ISG3430-TLK4 / ISG3430-TLK用の冷却アダプタには、スリムチャックに対応するものがありま
せん。従って、焼きバメチャックは冷却装置を使った従来の方法では冷却することが出来ません。

コイルが下降したら、装置からチャックとツールを取り外して下さい。

耐熱性のマットの上にそれら両方とも置き、ツール及び熱いチャックに偶然触れてし

まうことを防いで下さい。

5.5.2.3 インバースシュリンク（焼き外し）
ツールの焼き外しを行うには適切なツールキャリアに焼きバメチャックを設置して、装置のスイ

ッチを入れ“Inverse shrinking”を選択します。(コイルはシリンダの一番下に位置します)  

5.5.2.2, インバースシュリンク（焼きバメ）に従い進めます。

ツールを優しく引き、ツールの取り外しを助けてください。

コイルが下降しましたら、装置からチャックとツールを取り外してください。

耐熱性のマットの上にそれら両方とも置き、ツール及び熱いチャックに偶然触れてし

まうことを防いで下さい。
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5.5.2.4 インバースシュリンク（ツール交換）
加熱中にツールを取り外し、直ちに別のツールを入れることが出来ます。最初に、5.5.2.3, イン
バースシュリンク（焼き外し）、30ページで説明したように、ツールを焼き外しします。Stop
ボタンで加熱工程を中断しないで下さい！

コイルがガイドユニットの一番下へ移動するのを待たず、焼きバメチャックから古いツールを外

し、新しいツールを挿入することが出来ます。

耐熱性のマットの上に取り外したツールを置き、ツール及び熱いチャックに偶然触れてしまうこ

とを防いで下さい。

コイルが下降後、装置からツールとチャックを取り外して下さい。

耐熱性のマットの上にそれら両方とも置き、工具及び熱い焼きバメチャックに偶然触

れてしまうことを防いで下さい。

5.5.2.5 コイルストッパー ISGF3414 
スリムな設計のチャック、特殊なチャックまたは、インバースシュリンクを利用する際、コイル

は適切な位置に停止することが出来ません。その場合、コイルストッパーを使用して下さい。

(ISGF3414、50ページ参照). 

コイルストッパーは、ガイドロッドの周りに取り付け、ネジで固定します。

図 11 
コイルストッパー

停止の注意– 必要に応じて使用していない場合 – コイルは誤った位置で停止します。

コイルの停止位置を決めるため、コイル下の焼きバメ位置のツールキャリアにチャッ

クを入れて下さい。ディスクがチャックの上面側と同じ位置にある時、コイルは正しい位置にあ

ります。自動動作時にコイルがその位置で止められる様に、コイルストッパーを配置してくださ

い。

自動動作時にコイルがその位置で止められる様に、コイルを停止させる位置に合わせて下さい。

この位置で止まるようにコイルストッパーの固定用ネジを締めます。
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5.5.3 独自のパラメーターを定義: ツールメモリー

5.5.3.1 装置でのツールメモリーの設定
初めに、既存のパラメータリストから使用するチャックと似た標準チャックのパラメータを選定

します。

パラメーターモードを選択し、選定した標準チャックのパラメータを設定します。

(5.5.1, ThermoGripチャック: パラメータ, 23ページ参照). 

新しいチャック用のコイルとチェンジディスクを定義することが重要です。

オプション「メモリ」を選択すると、マニュア

ルモードに切り替わります。

実際のパラメータ（加熱時間と出力）がコピーされ、変更できるようになりました。

(5.5.2,焼きバメパラメータを任意に設定する: マニュアル, 27ページ参照). 

選択後、マニュアルモードに移行します。望ましい焼きバメパラメーターは、焼きバメをテスト

し、それらが完全になるまで再度調整することが出来ます。

オプション「メモリ」を選択すると、実際の時

間、加熱出力および他のすべてのオプションを

保存します。事前に定義されたコイルとディス

クは、新しいツールデータのパラメーターとし

て保存されます。

新しいツールデータの名称は、[M+数字+参照元
のチャック名]となります。

例：ツールシャンク径 D=8で TSFチャックと似たチャックを使用する場合、新しいツールデー
タ名は[M1 TSF08]となります。参照元のチャックが同じで、2種類目を作成した場合[M2 
TSF08]となります。

ツールメモリー機能が有効になりました。独自に定義した全てのツールデータが使用可能です。

(5.5.3.3, , 33ページ参照). 

名前は固定されており、コントロールパネルで変更することはできません。

名前の変更や、ツールデータの調整をするには、ツールデータを USBメモリに書き込み、オプ
ションプログラム「ツールメモリーエディター」を搭載した PCで編集する必要があります。
(6.9, ツールメモリを USBメモリへの書き込む, 38ページ参照). 

オプション「メモリ」を起動することなく、マニュアルモードを終了するには、新しいツールデ

ータを保存することなく、機能を停止してください。
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5.5.3.2 外部で独自のツールデータを作成または変更する (オプション) 
PCベースのプログラム「ツールメモリエディター」を使用すると、独自のツールデータを定義
することができます。また、USBメモリでコントロールパネルに読み込むことが出来ます。

USBインタフェースは、ジェネレーターモジュールの右側に配置されています。

ツールデータの読み込み：

 装置の電源を切る

 USBメモリを挿入する

 装置の電源を入れる

起動中に、新しいツールデータを読み込みます。メインメニューが表示されれば USBメモリは
抜き取ることが出来ます。 (4.3, 装置の起動, 17ページ参照). 

注意! ツールデータを再度読み込むと、既存のツールデータに上書きします。

ツールメモリー機能が、読み込んだデータで有効になっています。読み込んだデータ

の利用が可能です。

5.5.3.3 独自ツールデータの選択

上 ▲又は▼ 下ボタンでツールメモリーを選択

OKボタンで決定します

ツールデータのリストが表示されます。

上 ▲又は▼ 下ボタンで使用する
ツールデータを選択します。

OKボタンで決定します。

焼きバメパラメータが即座に設定されます。

その後は、5.5.1, ThermoGripチャック: パラメ
ータ, 23ページに従い、操作を続けます。
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5.5.4 最も使用されるツールのリスト: お気に入り
最も使用されるツールの上位 10種類は„お気に入りから“機能から直接利用可能です

上 ▲又は▼ 下ボタンで"お気に入り"機能を
選択します。

OKボタンで決定します。

最も使用されているツールのリストが

表示されます。

上 ▲又は▼ 下ボタンで使用するツールを
選択します

OKボタンで決定します。

焼きバメパラメータが即座に設定されます。

その後は、5.5.1, ThermoGripチャック: パラメ
ータ, 23ページに従い、操作を続けます。
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6 設定

ESCボタンを複数回押すことで、メインメニューが表示されます。

焼きバメ

設定

サービス

上 ▲又は▼ 下ボタンで設定を選択し OKボタンで決定します。

もし設定 がパスワードで保護されている場合、最初にパスワードを入力する必要があります。

パスワードによる保護の有効／無効の設定は 6.6, パスワードのオン/ オフ、37ページを参照して
ください。

上 ▲又は▼ 下ボタンで数字を増減させること
が出来ます。

OKボタンで決定し、パスワードの次の桁に進
みます。

4桁のパスワード(例：3480)が正しく入力され
たか確認し、OKボタンを押します。

間違ったパスワードを入力してしまった場合、

再度正しいパスワードを入力する必要がありま

す。

パスワードが正しく入力された場合、設定 画面

が表示されます。

上 ▲又は▼ 下ボタンでオプションを選択し、
OKボタンで決定します。

手動焼きバメのアイコンが表示されない場合、

パスワードを設定する必要があります。

パスワードの設定は、6.6, パスワードのオン/ オ
フ、37ページを参照ください。
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6.1 ミリとインチの切り替え

表示単位をミリ又はインチで表示させることが

出来ます。

希望する単位を上 ▲又は▼ 下ボタンで選択し
OKボタンで決定します。

6.2 冷却時間の設定

冷却時間は、工場出荷時設定の 200％まで延長
できます。安全のため、冷却時間は 100％未満
に設定できません

目的とする値に上 ▲又は▼ 下ボタンで合わせ、
OKボタンで決定します。

6.3 開始時間延長（ISG3410-WK / ISG3430-TLK4 のみ）

加熱が開始されるまで約 3秒あります。ツール
をホルダへ挿入しにくい為、開始までの時間が

短い場合、開始延長のオプションにより、30秒
まで加熱開始までの時間を延長できます。

目的とする値に上 ▲又は▼ 下 ボタンで合わせ
OKボタンで決定します。

6.4 停止時間延長（ISG3410-WK / ISG3430-TLK4 のみ）

設定した加熱時間が終了しますと、コイルが急

速に上昇します。加熱位置でのコイルの停止時

間が短い場合、停止延長のオプションにより、

30秒までコイルの停止時間を延長できます。こ
れにより、重いツールを安全に焼きバメするこ

とが出来ます。また、コイルは Stop ボタンを
押すもしくは設定時間が経過するまで加熱位置

に留まります。

目的とする値に上 ▲又は▼ 下ボタンで合わせ OKボタンで決定します。
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6.5 カスタマイズしたパラメーターの読み込み

この機能は、カスタマイズしたパラメーターを

読み込みます。

読み込んだパラメーターは、工場出荷時に設定

されている値を置き換えます。 (5.5.1.1, 工場出
荷時に設定されているパラメータ,25ページ参
照). 

製品補償の為、このパラメータはメーカーが設

定します。

6.6 パスワードのオン/ オフと変更

パスワードが"0000"の時、パスワードがオフに
なります。工場出荷時はオフになっています。

"0000"以外を設定しますとパスワードがオンに
なります。

4桁のパスワードを設定可能です。(例：3480). 

上 ▲又は▼ 下ボタンで数字を増減させることが出来ます。

OKボタンで決定し、パスワードの次の桁に進みます。

4桁入力し、もう一度 OKボタンを押しますとパスワードが保存されます。
ESCを押すことでパスワードを保存せず、メニューに戻ることが出来ます。

6.7 お気に入りのリセット

OKボタンで押すことで、お気に入りリストを
リセットすることが出来ます。

新しいお気に入りリストは、自動的に生成され

ます。

詳しくは 5.5.4, 最も使用されるツールのリスト: 
お気に入り、34ページを参照ください。
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6.8 手動焼きバメ機能のロック

ISG3410 / ISG3430では、パスワードを使用し
“手動焼きバメ”機能をロックすることが出来ま
す。ThermoGripチャックを使用する際、どの
ような場合でも手動焼きバメでの作業者のミス

により、過熱状態になる恐れがありますが、こ

の機能によりミスを排除することが出来ます. 

上 ▲ 又は ▼ 下ボタンでロック機能の設定又は
解除を選択し OKボタンで決定します。

ロック機能を使用するためには、最初にパスワードを設定しておく必要があります。

(詳しくは 6.6, パスワードのオン/ オフ、37ページを参照ください。). 

6.9 ツールメモリを USBメモリへの書き込む

上 ▲又は▼ 下ボタンでアイコンを選択します。

USBアイコンを選択し、決定しますと USBメ
モリにツールメモリーを書き込みます。

6.10 ツールメモリーのリセット

OKボタンを押すと、ツールメモリを完全に消
去できます。
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7 サービス

ESCボタンを複数回押すことで、メインメニューが表示されます。

焼きバメ

設定

サービス

上 ▲又は▼ 下ボタンでサービスを選択し OKボタンで決定します。

焼きバメ装置に関する情報

Type  機器名称

Generator ジェネレータの番号

EEPROM メモリのバージョン

Software コントロールパネルソフトウェア

のバージョン

Dist-Board 分電盤のバージョン

Cycle no. 今までの焼きバメ回数

各機能の手動実行

ポンプ on/ off (最大 5分) 
(ISG3410-WK/ISG3410-TWKのみ) 

ファン on/ off 
(ISG3410-WK のみ) 

シリンダー上昇/ 下降
(ISG3410-WK のみ) 
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8 清掃と保守

8.1 メンテナンス / 目視検査
6ヶ月ごとに、電源ケーブルの破損（目視検査）、保護接地端子(PE)の機能、漏電ブレーカー
(GFI, GFCI)を確認してください。
ポンプのスイッチをオンにし、GFCIをチェックしてください。 (7, サービス,39ページ). 

8.2 クリーニング

装置は定期的にクリーニングする必要があります。クリーニングを行う際には、電源と圧縮空気

をオフにしてください。(電源のプラグを抜いてください。ISG3410-WK / ISG3430-TLK4の場合
は圧縮空気のプラグも外してください). 

装置の外側は、湿った布と、標準的な洗浄剤（無溶媒）を使用して洗浄することが出来ます。

8.2.1 防錆クーラントのチェック (ISG3410-WK / ISG3410-TWK) 
防錆クーラント(Synergy 905 又は同様製品)は、過度の汚染を避けるために、タンクと防錆クー
ラントの汚染レベルに応じて、定期的に交換してください。

システムクリーナー(Techniclean MTC 43又は同様製品)は防錆クーラントの汚染レベルに応じて、
防錆クーラントの交換時に使用しなければなりません。

防錆クーラントにシステムクリーナーを混ぜ(約 1％の濃度)、タンクに 1日おいてください。
焼きバメは、システムクリーナーを使用した 1日後に可能となります。

システムクリーナーは 1日を超えてタンクに残さないでください。
システムクリーナーは、防錆クーラントの追加として使用できません。

必要に応じてクリーニングし、常に装置を清潔に保って下さい！

圧縮空気や洗浄剤を使用しないでください！

装置の分解または修理は、メーカーの整備スタッフだけができます！

防錆クーラントは Synergy 905、クリーナーは Techniclean MTC 43の使用を推奨し
ます! 

もしこれが不可能ならば、非可燃性のエステル油が入っていないクーラントとクリーナを使用出

来ますが、これらの技術的および化学的特性は Synergy 905 及び Techniclean MTC 43 と一致し
ている必要があります。

メーカーの詳細は 10.7, 安全データシートを参照してください

 Synergy 905、56ページ

 Techniclean MTC 43、60ページ
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8.3 防錆クーラントの補給と排出

最初の補給分として、1 リットルの防錆クーラントが付属しています。一般的によく使われてい
る防錆クーラントも使用することが出来ます。空できれいなタンクに充填してください。

8.3.1 クーラントタンクへの補給 (ISG3410-TWK) 

カバーを外す プレートを外す

MIN-MAX 

マーク

クーラントタンクにあるMIN、MAXのマークの範囲内に収まるよう防錆クーラントを補給して
ください。

 防錆クーラントを 1リットル補給してください。(約 3％の濃度) 

 ホースを使用し、クーラントタンクにMINからMAXの範囲内納まるように水を入れてく
ださい(タンクにマークがあります) 
(ISG3410-TWKは約 20～25ℓ、ISG3410-WKは約 30リットル) 

 タンクに補給した後、防錆クーラントと水が 100%混合されていることを確認する為、冷
却工程を数回テストして下さい。

 テスト後、焼きバメを開始することが出来ます。

8.3.2 クーラントタンクからの排出

タンクから防錆クーラントを排出するには、蛇口や吸引装置を使用します。

(10.3.4 サービスポンプ、52ページ参照) 
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8.4 フロートスイッチの確認

 クーラントを交換する毎に、フロートスイッチの機能を確認する必要があります。

フロートは、自由に動く必要があり、冷却液タンクが空のときには、自重によって下方に

垂れ下がります。クーラントタンクが満たされているとき、フロートが水平位置に留まり、

スイッチが閉じられます。

 フロートが正常に動作しない場合は、湿らせた布とマイルドな洗浄剤で慎重にきれいにし

てください。溶剤を含む洗浄剤は使用しないでください。

フロートに損傷を与えないでください。

 クリーニング後もフロートスイッチが正常に動作しない又は、コネクタやケーブルに損傷

がある場合、フロートスイッチを交換する必要があります。

 フロートスイッチは、安全装置であり、修復することはできません。

8.5 フロートスイッチの交換

注意: 装置を修理する前に、電源と圧縮空気をオフにしてください(2, 安全、9ページ
参照) 

 フロートスイッチを取り外すには、ジェネレーターモジュールからコネクタを外してくだ

さい。

 クーラントタンクからクーラントを排出してください。 (8.3.2 クーラントタンクからの排
出、41ページ参照) 

 プラスチックの六角ナット(HEX.22mm)を取り外し、古いスイッチとワイヤーを穴から引
き出してください。

 フロートスイッチを交換しますと、フロートが垂れ下がるので適切に合わせます。フロー

トは、自重で自由に移動する必要があります。4 Nm(2.95 lbf*ft)程度のトルクでプラスチッ
クの六角ナットを締めます。

 ジェネレーターモジュールにコネクタを取り付けてください。ねじったり、ケーブルを挟

まないでください。
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9 お問い合わせ

この操作説明書は、ThermoGripインダクションユニットの機能や操作を一般的に説明する目的
で書かれています。

従って、特別なトラブルの解決や修理の実施、本書に述べられていない変更をする場合は下記ま

でお問い合わせください。

トラブルまたは質問の場合は、まず装置のシリアル No.とソフトウェアのバージョンをお聞かせ
下さい。装置のシリアル No.は装置の銘板状上に刻印してあり、ソフトウェアのバージョンはサ
ービスメニューの Software の欄に表示されます。

ご不明な点、ご質問等ありましたら、下記までご連絡下さい：

株式会社アルプスツール

〒：３８９－０６０１

住所：長野県埴科郡坂城町坂城１００７０

電話：０２６８－８２－２５１１㈹

FAX ：０２６８－８２－７３６８

HP ： www.alpstool.com

ThermoGripに関する最新情報はインターネットサイトに掲載されています。
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10 付録

10.1 エラーメッセージと対処方法

エラー№ エラーメッセージ 可能性のある原因 対処方法

1.1 No SD card detected in 
operation panel 

SDカードが故障、又は入っ
ていない

SDカードを交換又は、正し
く挿入する

1.2 

Programmed coil and 
fitted coil are not identical
No coil fitted (only with an 
option “coil change”) 

ツールメモリに設定された

コイルと付けたコイルが異

なる又は付いていない

設定を変更、又は正しいこ

いるを取り付ける

1.3 Temperature protection 
of coil 3 active 

温度保護による中断が終わ

っていない

温度保護が終了するまで 5
分待つ

1.4 Telegram error コントロールパネル及び分

電盤との間で接続不良
デバイス間の接続を確認

1.5 
Empty tank 
Coolant emulsion 
possibly contaminated 

防錆クーラントの量と汚染

レベルへの注意喚起

防錆クーラントの量と汚染

レベルの確認

1.6 Chuck did not leave start 
position in time 

ポジションスイッチの誤調

整/故障
昇降ユニットが移動してい

ない

スイッチの確認/交換
昇降ユニットの手動操作/ 清
掃/ 潤滑

1.7 Chuck did not achieve 
end position in time 

ポジションスイッチの誤調

整/故障
昇降ユニットが移動してい

ない

スイッチの確認/交換
昇降ユニットの手動操作/ 清
掃/ 潤滑

1.8 GFCI switch of pump has 
been released ポンプ又は GFCIの故障 GFCIをオンにする

ポンプ、GFCIの交換

1.9 Error not acknowledged 焼きバメ中にエラーが発生
し、対処がなされていない

エラー№に従いエラーを解

決し、Stopボタンを押す

1.10 Wrong type in tool 
memory ツールメモリ設定が異なる

説明書：ToolMemoryEditor
を参照

1.11 Data carrier not 
recognized 

データキャリアのデータが

無効

データキャリアの故障

データキャリアに有効なデ

ータを書き込む

データキャリアの交換

1.12 Balluff reader not 
recognized 

Balluffリーダーが接続され
ていない

ケーブルの欠陥

Balluffリーダーを接続する
ケーブルの確認

1.13 Parity or Stop Bit Error Balluff リーダーの設定ミス 設定の確認

1.14 Telegram Error  Balluffリーダーの信号に無
効なものがある

リーダーの構成を正しく設

定する

1.15 BCC Check Digit Error 
Balluffリーダーの信号に間
違った BCCチェックデジッ
トがある

リーダーの構成を正しく設

定する

2.2 No USB stick in USBメモリの故障又は接続 USBメモリの交換又は接続
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エラー№ エラーメッセージ 可能性のある原因 対処方法

distribution board 
detected 

されていない する

2.3 File not found on USB 
stick USBメモリにデータが無い USBメモリにデータを書き

込む

2.4 Wrong checksum 
detected in file Tool.bin 無効なファイル

ToolMemoryEditorで再度プ
ログラムを作成

2.5 Float switch in coolant 
tank not engaged 

タンクのクーラント量不足

フロートスイッチが固定又

は停止している

クーラントの補充

スイッチの確認

2.6 Invalid machine type 装置の型式が検出できない 購入元に問合わせください

2.7 Telegram error 
分電盤との接続不良

I/Oの拡張不良
装置の接続を確認

2.8 Telegram error 分電盤、ジェネレーターと

の接続不良
装置の接続を確認

2.10 Float switch cable not 
connected 

フロートスイッチケーブル

の未接続又は欠陥
ケーブルを確認、接続

2.41 Fuse has blown ポンプ又はヒューズに欠陥

(フォトカプラバージョン) 
ヒューズの交換

ポンプの交換

2.42 GFCI switch of pump has 
been released 

ポンプ又はラインに欠陥

(フォトカプラバージョン) 
GFCIをオンにする
ポンプの交換

2.44  
Bilz-Reader not 
recognized on the USB 
interface 

リーダーが未接続、違う、

欠陥がある

リーダーを USBで接続又は
変更

2.45 
Data reader not 
recognized on the USB 
interface 

リーダーが未接続、違う、

欠陥がある

リーダーを USBで接続又は
変更

2.46 Connection to database 
failed 

データベースが未接続

接続が乱れている

Ethernetインターフェース
の欠陥

データベースへ接続

接続の確認

ハードウェアの交換

2.47 Data carrier ID not found 
in the database 

データキャリアのデータレ

コードがデータベースに作

成されていない

データベースにデータキャ

リアのデータレコードを作

成する

2.48 BCC error in data record 
from the database 

データベースからの送信エ

ラー

データベースの構成を確認

する

3.1 Generator not found at 
start-up 

電源が分電盤に接続されて

いない
装置の接続を確認する

3.4 Invalid Data パラメータデータが破損し

ています

ツールメモリーエディター

でメモリに正しいデータを

入力する

3.6 Current defect in IGBT 
電源が最低でも 1相不足
電源の容量不足、焼きバメ

時故障します

電源とヒューズを確認
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エラー№ エラーメッセージ 可能性のある原因 対処方法

3.7 Current defect in coil コイルの電流監視で、電流

不足又は過電流の診断

コイルの接続を確認

コイルを変更

3.8 Safety circuit open コイル温度が 60℃以上
コイルが冷却されるまで待

つ又は交換

再試行する

3.9 
No coil detected 
(only with an option “coil 
change”) 

コイルが取りついていない コイルを取り付ける

3.10 
Temperature of cooling 
block too high to start 
shrinking 

ジェネレーターの内部温度

が高すぎる

冷却されるまで待つ

再試行

3.11 Temperature of cooling 
block too high 

ジェネレーターの内部温度

が高すぎる

冷却されるまで待つ

再試行

3.12 Relay fault 出力リレーが閉じない 再試行

3.13 Hardware error 無効なジェネレーターのハ

ードウェアを検出
購入元に問合わせください

3.18 Generator function 
stopped too early ジェネレーターエラー

エラーメッセージを確認

し、再試行

3.22 IGOR hardware error 
Processor error ジェネレーターエラー ジェネレーターの交換

3.23 
IGOR communication 
error between both 
processors 

ジェネレーターエラー ジェネレーターの交換

3.24 Relay group 1 error ジェネレーターエラー ジェネレーターの交換

3.25 Relay group 2 error ジェネレーターエラー ジェネレーターの交換

3.26 Relay/Fuse/Phase Error ジェネレーターエラー ジェネレーターの交換

3.27 Relay/Load Resistance 
Error  ジェネレーターエラー ジェネレーターの交換

3.28 Relay test currently not 
working ジェネレーターエラー ジェネレーターの交換

3.29 Relay test failed time out ジェネレーターエラー ジェネレーターの交換

3.30 Overvoltage 主電圧が高すぎる 電源の確認

3.31 Under voltage 主電圧が低すぎる 電源の確認

3.32 Invalid coil resistance 不正な IDのコイルです 正しいコイルを取り付け

3.33 Phase missing 電力供給の相が不足 電源接続の確認

Device cannot be started 
up and programmed  

圧縮空気の不足(ISG3410-
WK /ISG3430-TLK4) 
給電されていない

電源や圧縮空気供給源の確

認

Stopボタンでエラーメッセージを確認します。
上記対処方法でも ISG3410 / ISG3430の起動に失敗する場合は、販売店又はメーカーまでお問
い合わせください。
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10.2 技術資料

ISG3430-
TLK 

ISG3410-
TWK 

ISG3430-
TLK4 

ISG3410-WK

装置型式: 

コイル固定タイプ：
 …-FS 

コイル交換タイプ：
 …-WS 

400V: …-11 

480V: …-15 

ISG3430-
TLK-FS-11 
ISG3430-
TLK-WS-11 

ISG3430-
TLK-FS-15 
ISG3430-
TLK-WS-15 

ISG3410-
TWK-FS-11 
ISG3410-
TWK-WS-11

ISG3410-
TWK-FS-15 
ISG3410-
TWK-WS-15

ISG3430-
TLK4-FS-11 
ISG3430-
TLK4-WS-11

ISG3430-
TLK4-FS-15 
ISG3430-
TLK4-WS-15

(short guide unit) 
ISG3410-WK1-FS-11 
ISG3410-WK1-WS-11 
ISG3410-WK1-FS-15 
ISG3410-WK1-WS-15 
(long guide unit) 
ISG3410-WK4-FS-11 
ISG3410-WK4-WS-11 
ISG3410-WK4-FS-15 
ISG3410-WK4-WS-15 

電源: 
型式 …-11 
型式 …-15 

3 x 400 V + N / 16 A / 50 Hz 
3 x 480 V / 20 A / 60 Hz 

加熱出力: 11 kW 

対応ツールシャンク: 超硬、ハイス

対応最大工具長 350 mm 400 mm 400 mm 400 mm (WK1) 
680 mm (WK4) 

対応クランプ径: 
コイル固定タイプ (-FS) 
コイル交換タイプ(-WS) 

3 – 32 mm (超硬), 6 – 32 mm (ハイス) 
3 – 50 mm (超硬), 6 – 50 mm (ハイス) 
対応径> 32 mm – 50 mm as well as THD chucks up to 25 mm (1 inch)
only with ISG3410-WK-WS / ISG3430-TLK4-WS and an adequate coil

空気圧: 無し 4 bar (60 psi); 
ドライ,オイルフリー,フィルター (5 µm) 

重量

(クーラントは除く): 
型式 …-11 
型式 …-15 

45 kg 
50 kg 

70 kg 
75 kg 

70 kg 
75 kg 

120 kg 
125 kg 

大きさ: 
奥行

幅

高さ

540 mm 
780 mm 
850 mm 

590 mm 
800 mm 
960 mm 

590 mm 
800 mm 
1060 mm 

590 mm 
800 mm 
1700 mm (WK1) oder 
1950 mm (WK4) 

環境条件: 
温度

相対湿度

気圧

+5°C … +40°C (+40°F ... +105°F) 
5% … 85%, 結露、氷結しないこと
86kPa … 106kPa 
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10.3 付属品一覧

ISG3410 / ISG3430には、コイル、チェンジディスク 4個(1セット)、クランプリング、作業手
袋、１リットルの防錆クーラント（クーラントタンクを一杯に満たす量）が付属しています。

チェンジディスク 1セット コイルと工具の間の磁界を最適に遮る

対応径 型式 識別番号. 
  3,0 –   5,9 mm ISGS3201-0 6726157 
  6,0 – 12,0 mm ISGS3201-1 6726143 
12,1 – 22,0 mm ISGS3201-2 6726144 
22,1 – 32,0 mm ISGS3201-3 6726145 

クランプリング コイルにチェンジディスクを固定する

型式 識別番号

 ISGS309 6950431 

コイル

( “コイル交換タイプ”のみ) 
コイルのクランプ対応径は、使用するチェンジディスク

による

Clamping- Ø 型式 識別番号

3,0 –  32,0 mm ISGS3200-1 6726141 

作業手袋 火傷や切り傷を予防する

型式 識別番号

 VA662-10 6947666 

防錆クーラント 防錆クーラントは、チャックを腐食から保護します

型式 識別番号

1リットル (付属) Synergy 905 5085078 
システムクリーナー

(5リットル) 
Techniclean MTC 43 5046778 
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10.3.1 追加オプション品

ツールキャリア (クーラント冷却機用) チャックを装置の正しい位置へセットするために使用
ISG3410-WK / ISG3410-TWK用
シャンク 型式 識別番号

HSK 
HSK-25 T3-WWK/HSK25 9075293 
HSK-32 T3-WWK/HSK32 9073950 
HSK-40 T3-WWK/HSK40 9073952 
HSK-50 T3-WWK/HSK50 9073953 
HSK-63 T3-WWK/HSK63 9073954 
HSK-80 T3-WWK/HSK80 9073956 
HSK-100 T3-WWK/HSK100 9073957 
SK/ BT/ CAT 
SK30/ BT30/ CAT30 T3-WWK/SK30 9073958 
SK40/ BT40/ CAT40 T3-WWK/SK40 9073959 
SK50/ BT50/ CAT50 T3-WWK/SK50 9073961 
その他のツールキャリアは、お問い合わせ下さい

ツールセットベース (空冷機用) チャックを装置の正しい位置へセットするために使用
ISG3430-TLK4 / ISG3430-TLK 
シャンク 型式 識別番号

HSK 
HSK-32 T3-W/HSK32 6725939 
HSK-40 T3-W/HSK40 6725940 
HSK-50 T3-W/HSK50 6725941 
HSK-63 T3-W/HSK63 6725942 
HSK-80 T3-W/HSK80 6725943 
HSK-100 T3-W/HSK100 6725938 
SK/ BT/ CAT 
SK30/ BT30/ CAT30 T3-W/SK30 6725958 
SK40/ BT40/ CAT40 T3-W/SK40 6725944 
SK50/ BT50/ CAT50 T3-W/SK50 6725945 
その他のツールセットベースは、お問い合わせ下さい

冷却アダプタ (空冷機用) 対応径（φ） 型式 識別番号

  3,0 –   5,9 T3-K/3-5,9 6725996 
  6,0 –   9,0 T3-K/6-9 6725955 
  9,1 – 12,0 T3-K/9,1-12 6725956 
12,1 – 16,0 T3-K/12,1-16 6725951 
16,1 – 22,0 T3-K/16,1-22 6725953 
22,1 – 32,0 T3-K/22,1-32 6725954 
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セットケージ 対応径φ HEX. 型式 識別番号

  6 mm 2,5 T3-M0600 6725959 
  8 mm 3,0 T3-M0800 6725962 
10 mm 4,0 T3-M1000 6725963 
12 mm 5,0 T3-M1200-SW5 6726111 
14 mm 5,0 T3-M1400-SW5 6726112 
16 mm 6,0 T3-M1600 6725967 
18 mm 6,0 T3-M1800 6725968 
20 mm 8,0 T3-M2000 6725969 
25 mm 8,0 T3-M2500 6725970 
32 mm 8,0 T3-M3200 6725971 

チェンジディスク 2ピースタイプ ツールの刃径がツールシャンク径より太い場合に使用

対応径 型式 識別番号

  3,0 –   5,9 mm ISGS3201GT-0 9074540 
  6,0 – 12,0 mm ISGS3201GT-1 9074541 
12,1 – 22,0 mm ISGS3201GT-2 9074542 
22,1 – 32,0 mm ISGS3201GT-3 9074543 

アクセサリプレート チェンジディスク、必要最小限のチャック、工具、ツー

ルキャリアを安全に保管する

型式 識別番号

 ISG338-BG 9074029 

刃物冷却プレート 加熱された工具の冷却台

型式 識別番号

 T3-Z/WZ 6726004 

コイルストッパー チェンジディスク 2ピースタイプを使用する場合等の特
殊な場合に使用。チェンジディスクとチャック先端でコ

イルの正確な位置決めが出来ない場合にコイルの位置決

め用ストッパーとして使用

型式 識別番号

 ISGF3414 5049287 
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コイル

 “コイル交換タイプ”用
特殊用途用コイル

対応径φ 型式 識別番号

32-50 mm ISGS3200-2 6726142 
32-50 mm (ｲﾝﾊﾞｰｽ) ISGS3200-3.1 6773722 
With these coils, a THD chuck with a diameter up to 
25 mm (1 inch) can be shrunk! 
特殊コイルはお問い合わせください

チェンジディスク TSF用 スリム型チャック TSF シリーズ用のチェンジディスク
TSFセット ISGS3201-TSF-SET 9102645 
TSFセットは以下のアイテムで構成されます
対応径φ 型式 識別番号

保管箱 TVP-ISG-TSF 6955194 
  3 mm ISGS3201-TSF03 9088924 
  4 mm ISGS3201-TSF04 9088925 
  5 mm ISGS3201-TSF05 9102646 
  6 mm ISGS3201-TSF06 9088926 
  8 mm ISGS3201-TSF08 9088927 
10 mm ISGS3201-TSF10 9088928 
12 mm ISGS3201-TSF12 9088980 
14 mm ISGS3201-TSF14 9102647 
16 mm ISGS3201-TSF16 9088981 
18 mm ISGS3201-TSF18 9102648 
20 mm ISGS3201-TSF20 9088982 
25 mm ISGS3201-TSF25 9088983 

チェンジディスク TER用 TER / 対応径φ 型式 識別番号

TER11 /   3 –   6 mm ISGS3201-TER11-1 5095918 
TER16 /   3 –   4 mm ISGS3201-TER16-1 5087772 
TER16 /   6 –   8 mm ISGS3201-TER16-2 5087773 
TER20 /   6 – 10 mm ISGS3201-TER20-1 5087774 
TER25 /   3 –   4 mm ISGS3201-TER25-1 5087777 
TER25 /   6 – 10 mm ISGS3201-TER25-2 5087778 
TER25 / 12 – 16 mm ISGS3201-TER25-3 5087779 
TER32 /   6 –   8 mm ISGS3201-TER32-1 5087780 
TER32 / 10 – 20 mm ISGS3201-TER32-2 5087781 



November 2016 ISG3410 / ISG3430 52 

10.3.2 ThermoGripチャックの長さの事前設定
ご要望に応じて行いますので、お問い合わせください。

10.3.3 欠損刃物抜き取り工具
欠損刃物抜き取り工具は、チャックから破断した工具を簡単に除去できます。工具の破断面がツ

ールホルダーの内部にあっても、容易に取り除くことが出来ます。ご使用になるホルダーのイン

ターフェイス（HSK、BT）に適合したものをお選びください。また、（内径とツールシャンク
が）きつく固定された焼きバメシャンクでも簡単に取り外すことが出来ます。

欠損刃物抜き取り工具 型式 識別番号

HSK 
T3-WSG/HSK32 9091116 
T3-WSG/HSK40 9091118 
T3-WSG/HSK50 9091119 
T3-WSG/HSK63 9091120 
T3-WSG/HSK80 9091121 
T3-WSG/HSK100 9091124 
SK/ BT/ CAT 
T3-WSG/SK30 9128634 
T3-WSG/BT30 5065157 
T3-WSG/SK40 9091127 
T3-WSG/SK50 9091128 
要望により、他のインターフェイスも対応します

変更アダプタ(HSK63から各サイズ） 型式 識別番号

T3-WSG/HSK63-HSK32 9102761 
T3-WSG/HSK63-HSK40 9102762 
T3-WSG/HSK63-HSK50 5022799 

10.3.4 サービスポンプ
サービスポンプは、水冷タイプ焼きバメ装置のタンクから、クーラントを排出するために使用し

ます。単 1形 1.5V電池 2本で駆動 (付属). 

型式 識別番号

サービスポンプ ISGP-3V-600 5021281 
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95 

10.4 作業手袋について

概略: 耐熱手袋は、パラアラミド糸（ケブラー）から成る外層。内側はアラミドの

フェルトと 100%環状ナイロンの編み布で内張りされたきめの細かい編み布。

種類: サイズ 10 

色: 黄色

メーカー: JUTEC GmbH, Mellumstr. 23-25, D-26125 Oldenburg 

説明: この手袋は、装置を扱う人の手を守るように設計されています。材質は、上

記のとおり。特徴は、寿命が長く、しかも極めて快適な着け心地。

カテゴリー:  

注意事項: 現在行っている作業内容に対して、適切な保護をしてくれるか確認して下さ

い。自分の手のサイズに合った手袋を選びます。梱包から、手袋を取り出し

ます。

使用中は以下の点に注意して下さい：

手で触れる最大時間は、場所によって違います。ただ安全の点から、5 秒以
内として下さい。

この手袋は、表面が完全に閉じた構造になっていません。従って、先の尖っ

たものは突き通りますし、液体も浸透します。化学薬品を使う際は、この手

袋の上に更に耐化学手袋を着けて下さい。油や湿分は、表面が切れる原因に

なります。動いている機械の近くでは、手袋を使用しないで下さい。手が引

き込まれます。

手入れと修理: ラベルに従って、ドライ洗浄または水洗いして下さい。40℃以下の温度の水、
中性洗剤で洗って下さい。柔軟剤、漂白剤は使用しないで下さい。手袋を洗

浄した後、切れたり摩耗した場所が無いか慎重に確認してください。あまり

にも多くの損傷を受けており、十分な保護が出来ず、もはや修復できない手

袋は使用しないで下さい。

保管: 保管する際は、乾いた清潔な場所とし、湿分や高温は避けて下さい。

警告: 危険を含んだ、作業の危険度に応じて、手袋が与える保護能力を検討すべき

です。ベストな手袋の選定に関して、その最終責任はユーザーで持って下さ

い。選定した手袋が、現在の作業に対して適切な保護能力があるか、自己確

認して下さい。メーカーには、切り裂きや熱に強い様々な手袋が用意してあ

ります。
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10.5 主電源の接続

CEEソケットの割り当て

ピン名称 ピンの指定 コードの色

L1 相 L1 ブラウン

L2 相 L2 黒/ 灰
L3 相 L3 黒

N ニュートラル 青

PE アース 黄緑

位相間の公称電圧は 3 相 400V (-10/ +10%) 

相 L1、L2、L3とニュートラルの公称電圧は 230V (-
10/ +10%) 

注記: 

 保護接地 PE の接続とニュートラル N の接続は、必ず行って下さい！

 漏電遮断機を CEE ソケットに使う場合は、4 極型を必ず使用して下さい。

電源コードの割り当て (480V) 

ピン名称 ピンの指定 コードの色

L1 相 L1 黒

L2 相 L2 オレンジ

L3 相 L3 赤

PE アース線 緑

位相間の公称電圧は 3 相 480V (-10/ +10%) 

注記: 

 保護接地 PE の接続は、必ず行って下さい！

 この機器は、class Jヒューズでmax.20Aの回路と接続してください。
間違った場所にヒューズを接続した際に、電源の供給を中止させるためにアースの接続は

最優先で行ってください。また、絶縁トランスを使用することをお勧めします。
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10.6 EC適合宣言書
EC機械指令 2006/42/ECに合致して製作しております。

当社、株式会社アルプスツールは以下のように宣言します。

以下に指定されている装置は、設計、構造に関する次の関連規格に対応、合致

しております。

ユニットの名称: インダクションユニット

ユニットの型式: ISG3410 / ISG3430 

関連する EC規格: EC Machinery Directive 2006/42/EC 
 EC EMC Directive 2014/30/EC 
摘要された整合規格の詳細: EN ISO 12100:2010 
 EN 60204-1:2006+A1:2009 
 EN 61000-6-2:2005 
 EN 61000-6-4:2007 + A1:2011 
 EN 55011:2009 + A1:2010 
 EN 60519-1:2011 
 EN 60519-3:2005 
適用された国家規格 (USA): FCC 47 CFR Ch. I (Edition 10-1-01), Part 18 C 

但し、当社に相談の無い改造が装置にされた場合は、この宣言は無効になります。

『販売･サービス』

会社名: アルプスツール

会社形式: 株式会社

設立された年: 1969 
企業の登録:  
本社: 〒389-0601 

長野県埴科郡坂城町坂城 10070  
電話: 0268-82-2511㈹
Fax: 0268-82-7368 
E-Mail: alpstool@alpstool.com 
Internet: www.alpstool.com 
技術文書の正式代表者: 株式会社アルプスツール

2016年 11月、長野県
代表取締役社長: 綱島武寛
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10.7 安全データシート

10.7.1 Synergy 905 
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10.8.9 ISG3410-TWK-15-FS (480V) 

PEL1L2L3

controller board
Steuerplatine

ISGG3412

induction generator 
Induktionsgenerator 

overtemperature switch
Übertemperaturschalter

induction coil

 toroidal transformer

GmbH & Co. KG
BILZ

distribution board
Verteilerplatine

control panel
Bedienfeld

Schwimmer-

switch

cooling tank
Kühlmitteltank

level 
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10.8.10 ISG3410-TWK-15-WS (480V) 
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coil connector
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 toroidal transformer
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Verteilerplatine

control panel
Bedienfeld
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switch

cooling tank
Kühlmitteltank
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Tauchpumpe

PE
L

L
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10.8.11 ISG3410-WK-11-FS (400V) 

PEL1L2L3

controller board
Steuerplatine

ISGG3412

induction generator 
Induktionsgenerator 

GmbH & Co. KG
BILZ

distribution board
Verteilerplatine

control panel
Bedienfeld

Schwimmer-

switch

cooling tank
Kühlmitteltank

level 
schalter pump

Tauchpumpe

PE
L

N

+24VDC
+24VDC
+24VDC

GND
GND
GND

X4
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PE

L
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gr-ge, gr-ye
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overtemperature switch
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GmbH & Co. KG
BILZ

dry air
Luftdusche

lift tool
Hubzylinder Futter

lift for coil
Hubzylinder Spule

main air switch
Haupt-Luft-Schalter

schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
schwarz, black

GND
Out4
GND
Out3
GND
Out2
GND
Out1
GND
Out0

I/O-Extension
I/O-Erweiterung

braun, brown
grün, green
weiß, white
gelb, yellow
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10.8.12 ISG3410-WK-11-WS (400V) 
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Steuerplatine
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Induktionsgenerator 
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Spulen-Steckverbinder

frontview
coil connector

Ansicht von vorne

to generator
an Generatorblech
PE

GmbH & Co. KG
BILZ

distribution board
Verteilerplatine

control panel
Bedienfeld

Schwimmer-

switch

cooling tank
Kühlmitteltank

level 
schalter pump

Tauchpumpe
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N
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In2
GND

+

In1
GND

+

In0
GND

+

GmbH & Co. KG
BILZ

dry air
Luftdusche

lift tool
Hubzylinder Futter

lift for coil
Hubzylinder Spule

main air switch
Haupt-Luft-Schalter

position switch
Positionsschalter

schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
schwarz, black

GND
Out4
GND
Out3
GND
Out2
GND
Out1
GND
Out0

I/O-Extension
I/O-Erweiterung

braun, brown
grün, green
weiß, white
gelb, yellow
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10.8.13 ISG3410-WK-15-FS (480V) 

PEL1L2L3

controller board
Steuerplatine

ISGG3412

induction generator 
Induktionsgenerator 

 toroidal transformer

GmbH & Co. KG
BILZ

distribution board
Verteilerplatine

control panel
Bedienfeld

Schwimmer-

switch

cooling tank
Kühlmitteltank
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zum Gehäuse

overtemperature switch
Übertemperaturschalter
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GmbH & Co. KG
BILZ

dry air
Luftdusche

lift tool
Hubzylinder Futter

lift for coil
Hubzylinder Spule

main air switch
Haupt-Luft-Schalter

schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
schwarz, black
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I/O-Extension
I/O-Erweiterung
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10.8.14 ISG3410-WK-15-WS (480V) 

PEL1L2L3

controller board
Steuerplatine

ISGG3412

induction generator 
Induktionsgenerator 
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Spulen-Steckverbinder

frontview
coil connector

Ansicht von vorne

to generator
an Generatorblech
PE

 toroidal transformer

GmbH & Co. KG
BILZ

distribution board
Verteilerplatine

control panel
Bedienfeld

Schwimmer-

switch

cooling tank
Kühlmitteltank

level 
schalter pump

Tauchpumpe

PE
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L

+24VDC
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-
-
-
X4

24V =
power-supply

Netzteilplatine 
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L
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L
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L2
L3

L1
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mainscable

grün, green

rot, red

schwarz, black

orange

20A
3*(400-480)V / 50-60 Hz

on cabinet
zum Gehäuse

ISG3400
ISG3410WK-15-WS
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Firma
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RS232
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In2
-

+

In1
-
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In0
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GmbH & Co. KG
BILZ

dry air
Luftdusche

lift tool
Hubzylinder Futter

lift for coil
Hubzylinder Spule

main air switch
Haupt-Luft-Schalter

position switch
Positionsschalter

schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
blau, blue
schwarz, black
schwarz, black

-
Out4

-
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-
Out2

-
Out1

-
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I/O-Extension
I/O-Erweiterung

braun, brown
grün, green
weiß, white
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A
B
-
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10.9 空気圧配線

10.9.1 ISG3410-WK
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10.9.2 ISG3430-TLK4


